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DESCRIPTION OF THE PRODUCT

ANEST IWATA spray guns are designed according to the most innovative Spray-Painting Technologies and they are
specifically developed for the atomization and application of new generations of technologically advanced and eco-
friendly paint products. The WS-Primer gravity feed spray gun has been designed specifically for the most important
Primer applications and it is available in 2 different workflow versions: Wet-on-Wet and Filler.

1. IMPORTANT INFORMATION

This instruction manual is an integral part of gravity spray gun and must to be read carefully
before starting ANY ACTIVITY involving the use, adjustment and maintenance of the equipment,
including its handling. This manual must be stored in a safe place for any future reference. Be sure
to observe warnings and cautions in this instruction manual. If not, it can cause paint ejection and
serious bodily injury by drawing organic solvent.

2. SAFETY SYMBOLS
ALWAYS OBSERVE WARNINGS AND CAUTIONS IN THIS MANUAL

SYMBOL WARNING HAZARD LEVEL CONSEQUENCE
WARNING POTENTIALLY DEATH OR SERIOUS INJURY
A CAUTION HAZARDOUS MINOR TO MODERATE INJURY
IMPORTANT SITUATION PROPERTY DAMAGE

3. COMPLIANCE TO STANDARD OF SPRAY GUN

ANEST IWATA Spray Guns comply with 2014/34/EU Directive relating to equipment and protective systems intended
for use in explosive potentially atmospheres.

COMPLETE COMPLIANCE MARKING: EE C E I12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

ABBREVIATE MARKING

ON THE SPRAY GUN: EE C€ n2GExhx

4. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Max. working air pressure: 10 bar (145 PSI)

Weight g (Ibs): (without cup) 380 (0.84)

Noise level (LAeqT)*: 85 dB(A)

Air Connection: G1/4"M

Fluid Connection: G1/4"F

Max. Temperature range: Atmosphere 5 ~ 40 °C / Air-Fluid 5 ~ 43 °C

* Measuring point: 1m backwards from gun, 1.6 m height.

5. TECHNICAL DATA

P ] . r FLUID NOZZLE_NEEDLE SET
TYPE of .' D :l g b M COMBINATION
APPLICATION '

Fluid Nozzle Fluid Needle

mod | name @ mm (in) air cap b r(psi) NI/min (cfm) mm (in)

12(0047) - 150 6 .90) Al WSP 12 10 - 12 WSP

WET on WET & 130 051) < 1807 .08) Al WSP 13
p & 13 - 18 WSP

= 140 055) s 20 370 1907 .48) Al WSP 14

5y 140 055) x e9) (L 306) 1907 .48) | AIWSP 14
FILLER 2 160 062) g 210 8 .26) Al WSP 16 13 - 18 WSP

180 070) 2350 .25) Al WSP 18
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6. SAFETY WARNING

WARNING

> @p

WARNING

>

®0

WARNING

WARNING

FIRE AND EXPLOSION HAZARDS

SPARKS AND OPEN FLAMES ARE STRICTLY PROHIBITED
Paints can be highly flammable and can cause fire.
Do not expose to open flames, electrical goods, cigarettes etc.

SECURELY GROUND SPRAY GUN BY USING A CONDUCTIVE AIR HOSE. ELECTRICAL
RESISTENCE: <1MQ. - ALWAYS ensure that the spray gun is earthed correctly.
Insufficient grounding can cause fire and explosion due to static electric sparking.

NEVER USE THE FOLLOWING HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS which can cause
cracks or dissolution on gun body (aluminium) by chemical reaction. UNSUITABLE SOLVENTS:
methyl chloride, dichloromethane, 1.2-dichloroethane, carbon tetrachloride, trichloroethylene,
1.1.1-trichloroethane. BE SURE THAT ALL FLUIDS AND SOLVENTS ARE COMPATIBLE WITH
GUN PARTS.

PROTECTION OF HUMAN BODY

USE IN A WELL-VENTILATED SITE BY USING A SPRAY BOOTH.
If not, poor ventilation can cause organic solvent poisoning and catch fire. If you feel any abnormality
during operation, consult a medical doctor immediately.

ALWAYS WEAR PROTECTIVE GEAR (safety glasses, mask, gloves.)
If not, cleaning liquid, etc., can cause inflammation of eyes and skin.
In case of any physical discomfort for skin or eyes, immediately seek a medical advice.

THE USE OF INDIVIDUAL HEARING PROTECTION IS ALWAYS RECOMMENDED, because the
terms of use and the influence of other noises in the job area, could increase the acustic average
value allowed.

Pulling trigger many times during operation, may cause carpal tunnel syndrome.
ALWAYS REST, IN CASE OF TIREDNESS.

IMPROPER USE OF THE EQUIPMENT
NEVER EXCEED MAXIMUM OPERATING PRESSURE AND MAXIMUM OPERATING TEMPERATURE.
Use at more than max. operating pressure can cause explosion of Spray Gun resulting in great danger.

ALWAYS RELEASE AIR AND FLUID PRESSURE BEFORE CLEANING, DISASSEMBLING OR
SERVICING. Otherwise, remaining pressure can cause bodily injury due to improper operation or
scattering cleaning liquid.

NEVER POINT SPRAY GUN TOWARDS PEOPLE OR ANIMALS.

TIP OF FLUID NEEDLE SET HAS A SHARP POINT. Do not touch the tip during maintenance to
avoid accidents.

NEVER USE THIS GUN TO SPRAY FOODS or CHEMICALS, otherwise the blend of foreign
substances could cause corrosion of the fluid passages, which could adversely affect health.

NEVER ALTER THIS SPRAY GUN. If done, it can cause insufficient performance and failure or in
extreme cases, explosions.

OTHER PRECAUTIONS

IF SOMETHING GOES WRONG, IMMEDIATELY STOP OPERATION AND FIND THE CAUSE
OF FAILURE. Do not use again until you have solved the problem.

DO NOT ENTER WORKING AREAS, WHERE ROBOTS, RECIPROCATORS, ETC. ARE USED,
UNTIL THEY HAVE BEEN TURNED OFF. Othw ie , they coull cause injury.

ALWAYS USE NEUTRAL CLEANER: pH value shall be 6 to 8, otherwise could cause corrosion.
NEVER USE SPARE PARTS THAT ARE NOT ANEST IWATA ORIGINALS.
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7. EXPLODED DRAWING

7.1 SPARE PART LIST
RIF. DESCRIPTION
1 ARG& PSET
1-1 AR& PRNG
1-2 ARS PPAR NGSETR pch
2+2-1 FLUD N OZZLE+ F LUD N EEDLES ET
3 SELF ADJUSTN GN EEDLEP AR N GS ET
4 GUNB ODY
5 PATTERN ADJUSTMENT SET
6 AR VALVE SHAFT
7 AR VALVE SEAT
8 AR VALVE
9 AR VALVE SPRN G
10 FLUD ADJUSTMENTG UD ES ET
11 NEEDLES PRN G
12 FLUD ADJUSTMENT KNOB
13 AR ADJUSTMENT SET

20
20-1
20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

DESCRIPTION

TRIG GER SR EW

TRIG GER

TREG GER STUD

BRUSH

UNIVERSAL SPANNER

PE G600P-2 GRAVITY CUP 600 mi
LD SET

NON DRIP SET

REPAR N G KT
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8. SETUP OF THE GUN
CAUTION | TO SUPPLY THE SPRAY GUN USE CLEAN AIR FILTERED THROUGH AIR DRYER AND AIR FILTER.

WHEN USING THIS GUN FOR THE FIRST TIME AFTER PURCHASE, CLEAN FLUID PASSAGES
AND REMOVE RUST PREVENTIVE OIL BY SPRAYING CLEANER.

FIRMLY FIX GRAVITY CUP TO SPRAY GUN, TO AVOID THAT DISCONNECTION OF IT, CAN CAUSE
BODILY INJURY.

Flush fluid passages with a compatible cleaner.
Firmly connect an air hose to air nipple G1/4" M
Firmly connect the gravity cup to fluid nipple G1/4" F.

HIWINE

Fill the gravity cup with the previously prepared paint, adjust fluid output and as well as pattern width.

9. HOW TO OPERATE
Set inlet pressure in the range 0,5 - 2,5 b r (7 - 36 psi) accord ng to paint properties, 2.0 b r (29 psi) maximum for compliant.

Recommendd pa nt vis of ty d ffers a cordd ng to pa nt propet y ad pa nting cond tions. 15 to 23 sec. / Ford cup#4 is
recommendd

Setth p rayds ac efromth guntoth wok piece withnth rag e of 150-250 mm 69 - 98 in)

Te gunb ud b BH e th titispependcubrtoth s fa eofth wok piece at al times. Then, the gun shoul move
inat raghtad b rzonth Ine. Arcing tb gun ca es uneven painting.

10. MAINTENANCE AND INSPECTION
CAUTION | BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE AND INSPECTION ALWAYS OBSERVE WARNING INDICATIONS.
NEVER DAMAGE FLUID NOZZLE TIP, FLUID NEEDLE OR AIR CAP HOLES.
A NEVER IMMERSE THE SPRAY GUN COMPLETELY IN LIQUIDS SUCH AS THINNER.
NEVER USE SPARE PARTS THAT ARE NOT ANEST IWATA ORIGINALS.

10.1 MANUAL CLEANING PROCEDURE

THE FLUID PASSAGES OF THE GUN, MUST BE CLEANED THOROUGHLY AFTER EACH USE,
ESPECIALLY AFTER USE WITH BI-COMPONENT PAINTS. INCOMPLETE CLEANING CAN CAUSE
A DEFECTIVE PATTERN SHAPE.

NEVER USE METAL BRUSH TO CLEAN THE GUN.
NEVER SOAK AIR CAP SET (1) IN CLEANING LIQUID FOR AN EXTENDED PERIOD, even when cleaning.
Dra n rema ning pa nt from p ray gun ad cup, into as itb  conta ner.
Pour ckaer into cup.
Uns rewarcp (L)by2tuns tob watomizngartob kflsh, fliid passages of the gun.
Pul tr gger(l 5)ad mk e s re, th t atomik ng & r enters cup.

Leave ckaer for afew ec ong then emptyitintos itb wh e container.

Al R I

Repeat proced re b ve, until p ray gun is cka.

Remove arcp (L) ad cup from gun, ttn cka ea h ec tion with brush soaked with ck aner and wipe out with

7 wh ecbth

8. |Dy b pb scompktely ad appy p raygunlib ca ttoea hthed
10.2 AUTOMATIC CLEANING PROCEDURE

When using automatic spray gun washer, follow the instruction manual provided with it. Before ck aning, make sure air is
reked fromarpg es

Use only a cleaner specifically designed for your spray gun washer.
Make sure that the equipment is dried immediately after cleaning.

Do not leave spray guns inside spray gun washer, after cleaning. Eaer  vapour can d mage pack ngs and cause corrosion
insd gunb ¢ .

5
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Do not leave spray guns soaking in cleaner.
Make sure that the PH level of cleaner does not exceed the limit. PH Evel 60~80 b tonl d ring ck aning).

Securely ground washer equipment. Us of ckaer with wateb ne coatings, can increase PH level, especialy after se-
verh ckai ngs Pee, reph eth ckanerreguk inord rtotv aysensurethe b stspray gun performance.

10.3 DISASSEMBLY PROCEDURE

BEFORE DISASSEMBLY, FULLY CLEAN FLUID PASSAGES.

Disem b barcapet()ad fuidnok @) whek keeping fliid neel e @ -1) pulled (triggering) in ord r to protect
its ea t ec tion. Us th enclosed p a nerto d em b thefliid nok (size Hex.19 mm).

DB ASSEMBLE FLUD NEEDLE SET @ -1) (ONLY WHEN STRIL LY NECESSARY) Remove fliid afd . k ob @ 2) neeH
b. |ping( 1) extra tingth p ingandfliidneed e tQ-1) fromth b ck of fluid af . guid set (10) still assemb ed

a.

onth gunb ¢ .
Plastic Tip (11-1) NEEDLE SPRN G (L 1) ASSEMBLY: When you assemb e the neeH
e < p rng( 1) on the fliid neetl e @ -1) the plastic tip (11-1) shoutl b on
. ; th opposte 5d a the fliid neet e tip. If ph stic tip is on the wrong
FUitl et Neetp T ng 54d, it may not operate correcty .
3-1 3-2 SELF-ADJUSTN G NEEDLE PAK N G SET (3) ASSEMBLY

1| Before reassemb ng the Sef -Af usting Neel e Pack ng set in its
eat,fo enth need packngB-1)to neet e pack ng spring (3-2).

Fit the em 1§ of the neel e pack ng mounted into the spring, in
[ tb need pa knghb Id r3-3.
3-3 3 Fit tb Sef-H ut ment Neel e Pack ng set into the gun b ¢ and
®/ em P it by tightening it with the incli ded wrench.
@m 4 Aem b th flidneeH setinitsseat, af ustit carefuly by pulling
tr gger ad confim ing its smooth movement.

AR VALVE SET (8) DISASSEMBLY: To d em b arvik eB) uns rew the fluid afl . guid set (10) by using spanner
incldd remove airvi e p rng @ )and airval e set 8)

Airvik eem § B8),em b airvabeB) arvalespring)and fliid af . guid set(10) together. Next, insert fluid
need e tQ-1)intoflidd .guid e t O) fitittogunb ¢ set and screw fliid afl . guid set (L 0)

Ifyouty tofitarvhvep irng@)andarvalveB)togunb ¢ setwithout fliid need set@ -1) air valr e 8 ) will not
b fitted cor ecty ad tb packnginth fliid af.guid set( O)wil b damaged

Disem bl of patten @ ustmente t6)and or air afd ustment set (L 3) In ord r to d sassemb pattern agl . set 6)
e. 'ad orairg .e t{ 3) tun manualy turnthe hexagonhk ob of the afl ustment countercb clv ise to open it compk tely
ad uns rewth b xg onfa e with a spanner turning it countercb clv ise.

Torea emb patternfd ut mente t6)and or air af ustment set (L 3) reverse the proced re.

IMPORTANT: Before reem b ng pattern afl ustment set and or air afl ustment set, make sure that these operations are
ca edout with th af us ment fuly open.

11. INSPECTION & REPLACEMENTS STANDARD
PARTS TO CHECK PARTS TO REPLACE
A. Eahbekpg eofa rcp (1)and fluid nozzle (2). Repb e ifitis crushed or d formed

B. Pa knga®  ng Repk eifitisd formed or worn out.
Reph etbm ifkak ged es not stop after fuy ck aning
c Lef efromea tec tionbetween fluid nozzle (2) fuido 22 )andflidneed set@-1).
| and fluid needle set (2-1). If you replace fliid nozzle @) or fluid neet e set (2-1) only,

fuly match tb m and confirm that there is no k ak ge.
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12. TROUBLESHOOTING

PROBLEM

REMEDY

GUN DOES NOT

SPRAY

Fuid@d .ko b(l 2)cbed

B eck and af ust it.

Tipb B ofnoe Q)ob o cted

B eck and clean it.

Depos tof pantb tweenth flidneed Q-1)ad th neele
pa knge tB)

eck and clean it.

Pant fiter ob o cted

B eck and clean it.

Nond pob o cted

B eck and clean it.

INTERMITTENT SPRAY PATTERN

- Aires fomflidnok Q) B eck ckan or reph ce.
@/// Airkk  fomflid need pa kng@) Tighten.
/ Air Bk from cup joint. Tighten.
Dityinsd arcp et () E an.
DEFECTIVE SPRAY PATTERN
Ditynok Q)orarcapset() E an careful .

i

Nok Q)orarcp (L)h bench ged

Replace if d maged

FLlidnok @)is b ose.

Tighten.

Pa nt vis ob ty too h gh or too b w.

Dili te paint or increase viscosity.

FU id output too high or too b w.

Af ust fliid afd . k ob (L 3) to red ce
or increase.

LEAKING

Fuidnok @) need et @-1)orgunb ¢ ,drty, d maged
orwon onegh .

B eck ckan orrephce.

Dityinsd arcp et () E an.
Looe flidd .knob( 2) Afl ust.
Flid need p inget ( 1)is worn. Replace.
Loos flidnok et Q) Tighten.

NeeH pa knget B)bos, tootigh,dtyorwon.

Afl ust, ck an or reph ce.

AIR LEAKS FROM AIR CAP

Airvi eB) airvik eeatV)orarvik eping@)dtyoreh g ed

‘ E an or reph ce if necessary.
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Le pistole per verniciatura ANEST IWATA sono progettate secondo le pili innovative tecnologie di verniciatura a spruzzo
e sono sviluppate specificamente per I'atomizzazione e I'applicazione delle nuove generazioni di prodotti vernicianti tec-
nologicamente avanzati ed eco-compatibili. La pistola a spruzzo con alimentazione a gravita WS-Primer é stata progettata
specificamente per le principali applicazioni di Primer ed é disponibile nelle versioni Wet on Wet e Riempitivi.

1. INFORMAZIONI IMPORTANTI

Questo manuale & parte integrante della pistola a gravita e deve essere letto attentamente prima
di procedere con qualsiasi operazione che comprende la messa in funzione, la manutenzione della
pistola, compresa la sua manipolazione. Il presente manuale deve essere conservato in un luogo
sicuro per ogni eventuale futuro riferimento. Assicurarsi di osservare sempre le avvertenze e le
precauzioni contenute nel suddetto manuale di istruzioni. In caso contrario, si potrebbe verificare
I'espulsione della vernice con conseguenti danni fisici causati dai solventi organici.

2. SIMBOLI DI SICUREZZA

OSSERVARE SEMPRE LE AVVERTENZE E LE PRECAUZIONI CONTENUTE IN QUESTO
MANUALE DI ISTRUZIONI

SIMBOLO AVVERTENZE LIVELLO DI PERICOLO CONSEGUENZE
AVVERTENZE SITUAZIONE SERI RISCHI PER LA SALUTE E LAVITA
A ATTENZIONE POTENZIALMENTE RISCHI MODERATI
IMPORTANTE PERICOLOSA DANNI MATERIALI

3. CONFORMITA AGLI STANDARD DELLE PISTOLE PER VERNICIATURA

Le pistole per verniciatura ANEST IWATA sono conformi alla Direttiva 2014/34/EU relativa alle apparecchiature e ai
sistemi di protezione destinati all’'uso in atmosfere potenzialmente esplosive.

MARCATURA COMPLETA DI CONFORMITA: EE C E I12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < +40°C

MARCATURA ABBREVIATA PRESENTE K

SULLA PISTOLA: cA C E 12GExhX

4. SPECIFICHE TECNICHE

Max. pressione d’esercizio: 10 bar (145 PSI)

Peso g (Ibs): (senza tazza) 380 (0.84)

Livello di rumorisita (LAeqT)*: 85 dB(A)

Raccordo aria: G1/4"M

Raccordo materiale: G1/4"F

Max. range di temperatura: Amb ente 5 ~ 40 °C / Aria-Fluid 5~ 43 °C

*Punto di misurazione: 1 m dietro la pistola, 1.6 m d’altezza.

5. DATI TECNICI
] 7 COMBINAZIONI - SET UGELLO
TIPO di J I' D :| g b M MATERIALE + SET ASTINA
APPLICAZIONE . Sigla Ugello Siela Asti
mod llo @ mm (in) ugello ar a b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) Materiale igla Astina
12 (00 47) - 1506.90) | AIWSP12 | 10-12 WSP
WET on WET & 130 051) Q 1807 .08) | AIWSP13
S & 13 - 18 WSP
£ 140 055) S 20 370 1907 .48) | AIWSP 14
3 140 055) x 9 L 306) 1907 .48) | AIWSP 14
FILLER < 160 062) g 2108.26) | AIWSP16 | 13- 18 WSP
180 070) 2350 .25) | AIWSP18
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6. AVVERTENZE DI SICUREZZA
AVVERTENZE RISCHI D'INCENDI ED ESPLOSIONI

LA PRESENZA DI FIAMME LIBERE E LA PRODUZIONE DI SCINTILLE E SEVERAMENTE
VIETATA. Le vernici possono essere altamente infiammabili e quindi essere causa di gravi incendi.
Evitare ogni azione che potrebbe provocare incendi, come fumare, creare scintille o utilizzare
attrezzature elettriche non idonee.

g COLLEGARE CORRETTAMENTE A TERRA LA PISTOLA PER VERNICIATURA, UTILIZZANDO

>

UNA TUBAZIONE ARIA CONDUTTIVA. RESISTENZA ELETTRICA: <1MQ. VERIFICARE
SEMPRE il corretto collegamento a terra della pistola. Un'inadeguata o insufficiente messa a terra
potrebbe essere causa di incendi o esplosioni provocati da scintille prodotte dall’elettricita statica.

MAI UTILIZZARE SOLVENTI IDROCARBURI ALOGENATI, che potrebbero causare danni e

scioglimento delle parti in alluminio del corpo pistola, provocati da reazioni chimiche. SOLVENTI

& INCOMPATIBILI: cloruro di metile, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloruro di carbonio,

=) tricloroetilene, 1.1.1-tricloroetano. ASSICURATEVI CHE TUTTI | MATERIALI ED | SOLVENTI
SIANO COMPATIBILI CON LE PARTI DELLA PISTOLA.

AVVERTENZE RISCHI PER LA SALUTE E PROTEZIONI DEL CORPO

UTILIZZARE SEMPRE LA PISTOLA PER VERNICIATURA IN AMBIENTI BEN VENTILATI O
NELLA CABINA DI VERNICIATURA. Una ventilazione inadeguata o insufficiente potrebbe provo-
care un’intossicazione da solventi organici o causare incendi. Se dovesse presentarsi un qualsiasi
disturbo fisico durante le fasi di lavoro, consultare immediatamente un medico.

INDOSSARE SEMPRE INDUMENTI PROTETTIVI (OCCHIALI DI PROTEZIONE, MASCHERA,
GUANTI). Altrimenti i prodotti per la pulizia potrebbero provocare infiammazione agli occhi ed
alla pelle. Nel caso in cui si verificasse anche il piul lieve rischio di danno fisico per gli occhi o la
pelle, consultare immediatamente un medico.

L'USO DELLA PROTEZIONI INDIVIDUALI PER L'UDITO SONO SEMPRE CONSIGLIATE, poiché le
modalita di utilizzo e l'influenza di altri rumori presenti nell'area di lavoro, potrebbero aumentare il
valore acustico medio consentito.

33>

L'utilizzo costante della pistola da verniciatura che prevede una prolungata pressione manuale sul grilletto della pistola,
potrebbe provocare la sindrome del tunnel carpale. NEL CASO DI AFFATICAMENTO DELLA MANO, SOSPENDERE LE
OPERAZIONI DI VERNICIATURA PER UNA BREVE PAUSA.

AVVERTENZE RISCHI DI USO IMPROPRIO

NON SUPERARE MAI LA MASSIMA PRESSIONE O LA MASSIMA TEMPERATURA DI ESERCIZIO.
Un utilizzo ad una pressione superiore a quella massima, potrebbe causare I'esplosione della pis-
tola provocando gravi danni.

SCARICARE SEMPRE LA PRESSIONE DELL'ARIA E DELLA VERNICE PRIMA DELLE OPERAZIONI DI PULIZIA,
SMONTAGGIO O MANUTENZIONE DELLA PISTOLA. Altrimenti la pressione residua potrebbe provocare lesioni al
corpo, causate da operazioni scorrette o da dispersione dei liquidi usati per la pulizia.

MAI PUNTARE LA PISTOLA IN DIREZIONE DEL CORPO UMANO O DI ANIMALI.
LESTREMITA’' DELLASTINA E’ TAGLIENTE. Per non rischiare di ferirsi, evitare di toccarne I'estremita durante le opera-
zioni di manutenzione.

MAI UTILIZZARE LA PISTOLA PER SPRUZZARE PRODOTTI ALIMENTARI O MEDICINALI. Altrimenti la miscela di
sostanze estranee potrebbe causare la corrosione dei passaggi vernice, con conseguenti danneggiamenti alla pistola e
rischi per la salute.

MAI MODIFICARE LA PISTOLA PER VERNICIATURA. Altrimenti potrebbero verificarsi, malfunzionamenti o in casi
estremi esplosioni.

AVVERTENZE ALTRE PRECAUZIONI

IN CASO DI MALFUNZIONAMENTO, SOSPENDETE IMMEDIATAMENTE L'UTILIZZO DELLA
PISTOLA PER LA RICERCA E LA CAUSA DEL GUASTO. Non riutilizzare finché il problema non
verra risolto.
MAI ENTRARE NELLE AREE DI LAVORO DELLE ATTREZZATURE (come: robot, reciprocatori, ecc.),
FINCHE QUESTE NON SIANO STATE DISATTIVATE. Altrimenti , il contatto con i macchinari in fun-
zione potrebbe essere causa di incidenti e ferimenti.
UTILIZZARE SEMPRE UN DETERGENTE NEUTRO: il cui valore pH dovra essere compreso tra 6 e 8, per evitare eventuali
rischi di corrosione dei materiali che compongono il prodotto.

MAI UTILIZZARE ALTRI COMPONENTI O PARTI DI RICAMBIO CHE NON SIANO ORIGINALI ANEST IWATA.
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7.VISTA IN ESPLOSO

7.1 ELENCO PARTI DI RICAMBIO

10

RIF.

1

DESCRIZIONE

SET UGELLO ARA

GHE RA UGELLO ARA

SETG UARNE D NU GELLO ARA @ p}
SETU GELLOM ATERA LE+ ASTN A
SET GUARNE D NE ASTN A AUTOREGOLANTE
CORPOP 5 TOLA

SET REGOLAZD NE VENTAGLD
STELO VALVOLA ARIA

SEDE VALVOLA ARA

VALVOLA ARA

MOLLA VALVOLA ARA

GUD AREGOLAZD NEASTN A
MOLLAASTN A

DADO REGOLAZD NE ASTN A

SET REGOLAZD NE ARA

20

20-1

20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

DESCRIZIONE

VT E GRL LETTO

GRILLETTO

PERNO GRILLETTO

SPAZZOLN O

8 AVEUNV ERSALE

PE G600P-2 TAZZA A GRAVT A’ 600 ml
SET COPERE D

TAPPO ANTC GOCCIA

KIT DI RP ARAZD NE
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8. COLLEGAMENTO
ATTENZIONE | PERALIMENTARE LA PISTOLA UTILIZZARE SEMPRE ARIA FILTRATA ED ASCIUTTA. S| CONSIGLIA
L’'USO DI UN FILTRO CON SCARICO AUTOMATICO DI CONDENSA ED ESSICCATORE.

QUANDO SI UTILIZZA LA PISTOLA PER LA PRIMA VOLTA DOPO L'ACQUISTO, PULIRE |
PASSAGGI DEL MATERIALE SPRUZZANDO DETERGENTE COMPATIBILE PER RIMUOVERE
L'OLIO ANTIRUGGINE.

COLLEGARE SALDAMENTE LA TAZZA A GRAVITA ALLA PISTOLA, PER EVITARE CHE LO SCOLLEGAMENTO IMPROVVISO
DELLA STESSA DURANTE LE OPERAZIONI DI VERNICIATURA, POSSA PROVOCARE GRAVI FERITE AL CORPO.

1. Detergere i passaggi vernice della pistola con detergente compatibile.
2. Collegare saldamente la tubazione di alimentazione dell’aria al raccordo aria G1/4"M
3. Collegare saldamente la tazza a gravita al raccordo vernice G1/4"F.

Riempire la tazza con la vernice precedentemente preparata, verificare lo spruzzo, regolare la fuoriuscita della vernice

4. N .
cosi come la larghezza del ventaglio.

9. REGOLAZIONE

Impot a e b pres one dingres in unintervab compreso tra 0,5 e 2,5 bar - 36 psi)inb se ab proprietad b vernice
utilia ta tuttaviah ma ma pres ione conen tita per i entra e nebh conformita d vra essered 20 b rQ 9 psi)

Lavis ostadh veniceconsglatava aaec ond de propretaedk condionid llavernice. E' consigl ata una vis-
cos ta tra 15 e 23 ec . Coppa Ford #4.

E ibaeh d$az ad veni ciatura pos bmenteinunop a o compres trai150-250 mm 69 - 98 in)

L'a e ttodh pit ob d vreb eer e ma tenuto em pre pep end cob e h a superficie d | pezzo t lavorazione. Inoltre la
pis ob d vrebb opera e em pre per I nee oi z onth . Eventub p ot m enti d lla pistola potreb ro provocare una non
unifom ita dh & pef icie trattata

10. MANUTENZIONE ED ISPEZIONE

ATTENZIONE PRIMA DI PROCEDERE A QUALSIASI OPERAZIONE D'ISPEZIONE E MANUTENZIONE, LEGGERE
SEMPRE ED OSSERVARE SCRUPOLOSAMENTE TUTTE LE INDICAZIONI SULLE AVVERTENZE DI
SICUREZZA CONTENUTE NEL PRESENTE MANUALE.

c MAI DANNEGGIARE | FORI DELL'UGELLO ARIA, DELL'UGELLO MATERIALE E L'ESTREMITA DELL'ASTINA.

MAI IMMERGERE COMPLETAMENTE LA PISTOLA NEI LIQUIDI COME SOLVENTE, DETERGENTE PER
LA PULIZIA O ALTRI LIQUIDI AGGRESSIVI.

MAI UTILIZZARE ALTRI COMPONENTI O PARTI DI RICAMBIO CHE NON SIANO ORIGINALI ANEST IWATA.

10.1 PROCEDURA DI PULIZIA MANUALE

| PASSAGGI DEL MATERIALE DEVONO ESSERE ACCURATAMENTE PULITI DOPO OGNI UTILIZZO
DELLA PISTOLA ED IN PARTICOLAR MODO DOPO, L'USO DI VERNICI BI-COMPONENTI. UNA
PULIZIA INCOMPLETA POTREBBE CAUSARE DIFETTI ALLA FORMA DEL VENTAGLIO.

A MAI UTILIZZARE OGGETTI METALLICI PER LA PULIZIA DELLA PISTOLA.

MAI LASCIARE IMMERSO L'UGELLO ARIA (1) NEL DETERGENTE PER UN PERIODO PROLUNGATO,
ANCHE DURANTE LA PULIZIA.

1. |Scaicaeh veniceresd aH pit obh e H ta agravita versandoh in un contenitore ad guato.
2. |Vera eillg id d pulzaneb ta

Svitare lugeb & a ) d 2 rota oni, per pem ettere b & a datomia EZone d effettuare il b ck fli sh, nei passaggi
dl materk dh pis oh

4. Tiraeilgrk ttol 5)a curad & ch la adatomiz  one entri nebh taa
Le imegireillg id d tergenteperg b b ec ond ,qg ind svuotb inunrecipiente ad guato perb smat imento
di Ig id nocivi.
6. | Ripetere b precedn te proced ra finck h pit obh nonis tapulta
Rimuovere lugeb a afl)eh ta H pis oh g ind pul re ogni ez ione con b spaz olnoind taz one, imb vuto
d d tergenteedunpano 8 bn te.
8. | As iuga e ogni ph e compktm ente,edp plca eunlib fica te p ecifico su ogni se one fik ttata.
11
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10.2 PROCEDURA PER LA PULIZIA AUTOMATIZZATA

Quando si utilizza il lavapistole automatico, seguire attentamente il manuale fornito con I'apparecchiatura. Prima di pro-
cedere alle operazioni di pulizia assicurarsi di scaricare I'aria dai passaggi aria della pistola.

Utilizzare solo detergenti compatibili e creati esclusivamente per il vostro lavapistole.
Assicurarsi di asciugare sempre I'attrezzatura immediatamente dopo la pulizia.

Non lasciar stazionare le pistole all'interno del lavapistole, dopo il lavaggio. Il detergente utilizzato, potrebbe danneggiare
le guarnizioni e causare corrosioni all'interno del corpo pistola.

Non lasciare mai la pistola immersa nel detergente per la pulizia.
Assicurarsi che il livello di ph del detergente non superi il limite. Livello ph: 6.0 ~ 8.0 (Ma solo durante la pulizia).

Collegare correttamente a terra I'impianto lavapistole. L'utilizzo di detergenti con residui di vernici a base acqua puo aumen-
tare il livello del ph, soprattutto dopo diversi lavaggi. Si prega di sostituire regolarmente il detergente per garantire sempre
le migliori prestazioni dell’ impianto.

10.3 PROCEDURA DI DISASSEMBLAGGIO E RIASSEMBLAGGIO
ATTENZIONE! PRIMA DI DISASSEMBLARE, PULIRE COMPLETAMENTE | PASSAGGI DELLA VERNICE

Svita e e f muovere lugeb aia(l)elugelb materiab @) mentre | astina @ -1) rimane tirata (premend il grike tto) per
proteggene b s ae d. Ua reb chaveind taz one per sn onta e | ugello materiale. E sagono: 19 mm).

DB ASSEMBLARE L SET ASTN A SOLO QUANDO E STRETTAMENTE NECESSARD . Rimuovereild d d h rego-
b. 'B oneatinaf 2),esraend h mob (L 1)edile tastina@-1)d lretrod Isetd b guid d regohZ one astina (L 0)
ac oraem b tanelcopodh pistob

a.

ASSEMBLAGGD MOLLA ASTN A (1 1) Quand si monta b moh

Parte in plastica (11-1) & inafl1)sul & inaQ-1) h partein phsticafl 1-1)d vreb trovarsi
a2 << 8 | bto opposto i p etto ab punta d | astina. Se b punta d plastica
Astina Molla astina 5 trovasse s | hto B lato, lastina potreb  non funzionare corret-

ten ente.

ASSEMBLAGGD DELLA GUARNE D NE ASTINA AUTOREGO-
LANTE. Prima di riassemblare la guarnizione astina autoregolante
nella sua sede inserire correttamente la guarnizione astina (3-1)
b internod b moh d b guarniz one (3-2).

3-1 3-2

Introdurre il set assemblato della guarnizione astina con la molla,
c. nel sede dell guarnizione astina (3-3).

3-3 Una volta assemblata, montare la guarnizione astina autoregolante
3 | nel corpo pit oh $ ringend b nella sua sed tramite le chiave in

d ta one.
4 Introdurre I'astina nella sua sede, regolarla con attenzione premen-

do il grilletto e confermando il suo movimento fluido.

DB ASSEMBLAGGD SET VALVOLA ARA B8 ): Per d em b eh vl oh aria(8) svitareil h to esagonale d b guid
d. |regoh oned ina(l O) utiiz and b chaveunivere ind ta oneeimuovend inseq ena ,primah mobh valoh

B a@)epoib vik obh b aB)

Aem b ehvi oha aB)h mobh vabobh & a@)eh guid regok one astinainsieme (L O) Quind, inserire | astina

@ -1) neb guid regok one & ina(l 0) introd rreleam B gio nel corpo pistoh e riavvitare la guid regoh  one

8 inaO)

IMPORTANTE! Se si tenta d montareh mob d b vk obh & a@)eh valvola aria 8 ) nel corpo pistola senza l'astina

R-1)em b ta b vk ob & anon ver a montata cor ettamente e b guarnizone d h guid astina (L 0) verra d n-

neggiata

Disassemblaggio della regolazione ventaglio (5) e/o del set di regolazione aria (13). Per t sassemb re b regoh zione d |
e. |[ventg lob)e/oile td regoh oneid a( 3) uota e manuam ente b parte esagonak d h regoh z one in senso
a tiore o perp irh compk ten ente e svita e con I p pos ta chiave il b to esagonak ruotand in senso antiorario.

Perirmonta eile td regok oneventg lo6)e/oil setd regok oned | aria (13), invertire b proced ra.

IMPORTANTE: Prima di riassemblare la reg. del ventaglio e/o dell'aria assicuratevi, che queste operazioni vengano effet-
tuateem preconh egok onec ompk tamente aperta.

12
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11. ISPEZIONI E SOSTITUZIONI STANDARD

PARTI DA CONTROLLARE

B. | Guai

Trafilamenti dalle sezioni delle sedi tra
I'ugello materiale (2) e 'astina (2-1).

Ogniforod p g
edl ugeb materie )

zonie® 'rng.

giodl ugeba A4 )

PARTI DA SOSTITUIRE

Sostituire I'ugello aria e I'ugello materiale
se schiacciati o deformati.

Sostituire se danneggiate o deformate.

Sos ituire & kB perd te non si arrestano anche d po, che il set ugello

materk Q) edil e té ina -1) sono stati compk tamente pul ti. Se
e § ituite ® b lugeb @) e lastina (2-1) verificate il corretto accoppia-

mento d entren b ed accertatevi che non vi siano eventuali perd te.

12. GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

PROBLEMA

MANCATA FUORIUSCITA DI VERNICE

2!

Dd regok one astina (L 2) non s fficientemente aperto.

Foro ugeb mater ak @) ostruito.

Resd id veni ceincrostatatraléd inaR-1)eh
guai zoned ina@B)

Fit ro veni ce o$ ruito.

Antigoccia o$ o ito.

ATOMIZZAZIONE AD INTERMITTENZA

Y

Trafin entodd ad | ugeb materk Q).
Trafin entodd al guarnizone & ina @)
Trafin entodd ald raccord taz

Incros @ onih internodl ugeb araf)

DIFETTI DEL VENTAGLIO

Ugeb materk @) ougeb aria(l)incrostati d vernice.

Ugeb materk Q)ougeb & a(l)dneg giati.
Ugeb materk @) ak ntato.

Vis o ta veni ce troppo ek vata o troppo b

Pot atadb veni ce troppo ek vata o troppo b ssa.

TRAFILAMENTO DELLA VERNICE

Ugeb materk @) e tastina @ -1) o corpo pistoh, incro-

$ ati, dneg giati o usurati neh brosed .
Resd id veni ce nel ugeb aria(l)

Dd regol one#& inaak ntato( 2)
Mok & ina(l 1)us rata

Ugeb mater kB Q) ak ntato.

Guai zone# ina@)incros atad veni ce, bn tata
troppo § retta o us rata

TRAFILAMENTO ARIA DALLUGELLO ARIA

Vb oh B aB) ed

neggiate.

vk oh B af)mobh valoh B a@) p orck o dan-

RIMEDIO

Verificare e regoh re.

Verificare e pul re
Verificare e pul re

Verificare e pul re

Verificare e pul re

Verificare pul re o sostituire.
Stringere.
Stringere.

Pulire.

Pulire accuratamente.
Sostituire se d nneggiati.
Stringere.

Diliire b vernice o aumentare b viscosita

Registrare il d d d lla regolaz one astina
(L 2) perrid rre o aumentare la portata.

Verificare pul re o sostituire.

Pulire.
Regolare.
Sostituire.

Stringere.

Regolare, pul re o sostituire.

Pul re o sostituire.

13



WS-PRIMER WET on WET & FILLER - P5 TOLETSA G RAVT E
DESCRIPTION DU PRODUIT

Les pistolets de peinture ANEST IWATA présentent les meilleures innovations du marché et sont spécialement
développés pour répondre aux exigences des nouvelles générations de peintures, toujours plus technologiques
et respectueuses de I’environnement. Le pistolet pulvérisateur a alimentation par gravité WS-Primer a été concu spéci-
fiquement pour les principales applications d’Apprét et ils est disponible en versions Wet on Wet et Filler.

1. INFORMATIONS IMPORTANTES

Ce manuel fait partie intégrante du pistolet a gravité et doit étre lu attentivement avant de
procéder a une quelconque opération qui comprend la mise en marche, I'entretien du pistolet,
mais aussi sa manipulation. Ce manuel doit étre conservé dans un lieu sr pour toute consulta-
tion future. Veiller a toujours respecter les mises en garde et les précautions contenues dans ce
manuel d’instructions. Dans le cas contraire, une expulsion de la peinture pourrait se produire,
avec des dommages physiques causés par les solvants organiques.

3. SYMBOLES DE SECURITE
TOUJOURS RESPECTER LES MISES EN GARDE ET LES PRECAUTIONS CONTENUES DANS CE MANUEL D'INSTRUCTIONS
SYMBOLE | MISES EN GARDE  NIVEAU DE DANGER CONSEQUENCES
MISES EN GARDE SITUATION SERIEUX RISQUES POUR LA SANTE ET LA VIE
A ATTENTION POTENTIELLEMENT RISQUES MODERES
IMPORTANTE DANGEREUSE DOMMAGES MATERIELS

3. CONFORMITES AUX NORMES DES PISTOLETS A PEINTURE

Les pistolets a peinture ANEST IWATA sont conformes a la Directive 2014/34/EU relative aux équipements et aux
systémes de protection destinés a étre utilisés dans des atmosphéres explosibles.

MARQUAGE COMPLET DE CONFORMITE : EE c € H2GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

MARQUAGE ABBREGE PRESENT SUR LE
PISTOLET EE C E I2GExhX

4. SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Pression max. de fonctionnement: 10 bar (145 PSI)

Poids g (Ibs): (sans godet) 380 (0.84)

Niveau du Bruit (LAeqT)*: 85 dB(A)

Raccord air: G1/4"M

Raccord produit: G1/4"F

Max. Plage de température Envio nnement 5 ~ 40 °C / Air-Fuid 5~ 43 °C

*Point de mesurage : 1 m derriére le pistolet, 1.6 m de hauteur.

5. DONNEES TECHNIQUES
cr COMBINAISONS
TYPE I I‘ D :l g b M ENSEMBLE BUSE ET AIGUILLE
d’APPLICATION | SIGLE
mod le @ mm (in) ch;;;lerau b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) SIGLE BUSE AIGUILLE
12 (00 47) - 1506.90) | AIWSP12 | 10- 12 WSP
WET on WET x 130 051) Q 1807 .08) | AIWSP 13
s & 13- 18 WSP
= 140 055) s 20 370 1907 .48) Al WSP 14
j’ 140 055) x e9) L 306) 1907 48) | AIWSP 14
FILLER < 160 062) g 2108.26) | AIWSP16 | 13- 18 WSP
180 070) 2350.25) | AIWSP18

14
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8. MISES EN GARDE DE SECURITE

MIS EN GARDE

ﬁa@@

MIS EN GARDE

@@»

MIS EN GARDE

A

RISQUES D’INCENDIES ET D’EXPLOSIONS

LA PRESENCE DE FLAMMES NUES ET LA PRODUCTION D’ETINCELLES SONT STRICTEMENT
INTERDITES. Les peintures peuvent étre hautement inflammables et donc provoques de graves
incendies. Eviter tout action qui pourrait provoquer des incendies, comme fumer, créer des scin-
tilles ou utiliser des équipements électriques inadéquats.

BRANCHER CORRECTEMENT ALA TERRE LE PISTOLET A PEINTURE, EN UTILISANT UN TUYAU
D’AIR CONDUCTEUR. RESISTANCE ELECTRIQUE : <1MQ. TOUJOURS VERIFIER le branchement
correct du pistolet a la terre. Une mise a la terre inadéquate ou insuffisante pourrait provoquer des
incendies ou des explosions dues a des étincelles produites par I'électricité statique.

NE JAMAIS UTILISER DE SOLVANTS HYDROCARBURES HALOGENES, qui pourraient provo-
quer des dommages et la fonte des piéces en aluminium du corps du pistolet, provoqués
par des réactions chimiques. SOLVANTS INCOMPATIBLES : chlorométhane, dichlorométhane,
1.2-dichloroéthane, tétrachlorométhane, trichloréthyléne, 1.1.1-trichloroéthane. SASSURER QUE
TOUS LES MATERIAUX ET LES SOLVANTS SONT COMPATIBLES AVEC LES PIECES DU PISTOLET.

RISQUES POUR LA SANTE ET PROTECTIONS DU CORPS

TOUJOURS UTILISER LE PISTOLET A PEINTURE DANS DES LIEUX BIEN VENTILES OU DANS
LA CABINE DE PEINTURE. Une ventilation inadéquate ou insuffisante pourrait provoquer une
intoxication due aux solvants organiques ou provoquer des incendies. En cas de géne physique
pendant le travail, consulter immédiatement un médecin.

TOUJOURS PORTER DES EQUIPEMENTS DE PROTECTION (LUNETTES DE PROTECTION,
MASQUE, GANTS). Sinon, les produits de nettoyage pourraient provoquer une inflammation aux

yeux et a la peau. En présence d’'un risque, méme léger, de lésion physique pour les yeux ou la
peau, consulter immédiatement un médecin.

L'UTILISATION DE PROTECTIONS INDIVIDUELLES POUR L’AUDITION EST DANS TOUS LES CAS
TOUJOURS CONSEILLEE, car les conditions d'utilisation et I'influence d’autres bruits présents dans la
zone de travail, pourraient en augmenter la valeur acoustique moyenne autorisée.

L'utilisation constante du pistolet a peinture, qui prévoit une pression manuelle prolongée sur la

gachette du pistolet, pourrait provoquer le syndrome du canal carpien. EN CAS DE FATIGUE DE
LA MAIN, INTERROMPRE LES OPERATIONS DE PEINTURE POUR FAIRE UNE COURTE PAUSE.

RISQUES DE MAUVAIS USAGE

NE JAMAIS DEPASSER LA PRESSION MAXIMALE OU LA TEMPERATURE MAXIMALE DE
FONCTIONNEMENT. Une utilisation a une pression supérieure a la maximale pourrait provo-
quer I'explosion du pistolet et de graves dommages.

TOUJOURS DECHARGER LA PRESSION DE L'AIR ET DE LA PEINTURE AVANT LES
OPERATIONS DE NETTOYAGE, DE DEMONTAGE OU D’ENTRETIEN DU PISTOLET. Sinon, la
pression résiduelle pourrait provoquer des lésions au corps, causées par des opérations incor-
rectes ou par la dispersion des liquides utilisés pour le nettoyage.

NE JAMAIS POINTER LE PISTOLET VERS LE CORPS HUMAIN OU VERS DES ANIMAUX.

LEXTREMITE DE LAIGUILLE EST COUPANTE. Pour ne pas risquer de se blesser, éviter d’en
toucher I'extrémité pendant les opérations d’entretien.

NE JAMAIS UTILISER LE PISTOLET POUR PULVERISER DES PRODUITS ALIMENTAIRES OU MEDICINAUX. Sinon, le
mélange de substances étrangéres pourrait provoquer la corrosion des passages de la peinture, entrainant des endom-
magements du pistolet et des risques pour la santé.

NE JAMAIS MODIFIER LE PISTOLET A PEINTURE. Dans le cas contraire, des dysfonctionnements ou, dans des cas ex-
trémes, des explosions pourraient se produire.

MIS EN GARDE

AUTRES PRECAUTIONS

EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENTS, INTERROMPRE IMMEDIATEMENT LES OPERATIONS
DE PEINTURE POUR LA RECHERCHE DU DEFAUT. Ne pas utiliser I'équipement tant que le
probléme n’est pas résolu.

NE JAMAIS ENTRER DANS LES ZONES DE TRAVAIL DES EQUIPEMENTS (tels que : robots,
réciprocateurs, etc.), TANT QU'ILS N'ONT PAS ETE DESACTIVES. Sinon, le contact avec Ies
machines en marche pourrait provoquer des accidents et des blessures.

TOUJOURS UTILISER UN DETERGENT NEUTRE : dont la valeur pH devra é&tre comprise entre 6 et 8, pour éviter tout
risque de corrosion des matériaux qui composent le produit.

NE JAMAIS UTILISER D’AUTRES COMPOSANTS OU PIECES DE RECHANGE QUI NE SONT PAS D'ORIGINE ANEST

IWATA
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7.VUE EN ECLATE

7.1 LISTE DES PIECES DE RECHANGE

16

REP.
1
1-1
1-2
2+2-1

NV 0N oW

11
12
13

DESCRIPTION
8 APEAUD ‘AR

BAGUEH APEAUD 'AR

JONTSE APEAUD AR (2 pz)
ENSEMBLEB USE + AG UL LE
PRESSE ETOUPE AUTO-AJUSTABLE
CORPS

SET REGLAGE FORME DU JET
AXED EC APETD'AR

SE GED EC APETD AR

C APETD ‘AR

RESSORTC APETD 'AR

GUD ER EGLAGED 'AG UL LE
RESSORTD 'AG UL LE

ER OUD ER EGLAGE D'AG UL LE
REGLAGED 'AR

20-1

20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

DESCRIPTION
V6 DE GACHETTE
GACHETTE
AXE DE GACHETTE
BROSSE POUR P5 TOLET
C E DE MONTAGE
PC G600P-2 GODET GRAVT E 600 ml
COUVERC E
ANTG OUTTE

KIT DE REPARATD N
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8. BRANCHEMENT

ATTENTION POUR ALIMENTER LE PISTOLET, TOUJOURS UTILISER DE L’AIR FILTRE ET SEC. IL EST
CONSEILLE D’UTILISER UN FILTRE DISPOSANT D'UNE EVACUATION AUTOMATIQUE DU

CONDENSAT ET D'UN SECHEUR
LORS DE LA PREMIERE UTILISATION DU PISTOLET, NETTOYER LES PASSAGES PRODUIT EN

PULVERISANT DU DETERGENT COMPATIBLE POUR ELIMINER L’HUILE ANTIROUILLE.

CONNECTER SOLIDEMENT LE GODET DE PEINTURE AU PISTOLET, POUR EVITER TOUTE DECONNEXION
SOUDAINE, PENDANT LES OPERATIONS DE PEINTURE, QUI PROVOQUERAIT DE GRAVES BLESSURES AU CORPS.

1. | Nettoyer les passages de la peinture du pistolet avec du détergent compatible.
2. | Connecter solidement le tuyau d’alimentation d'air au raccord d'air G1/4"M
3. | Connecter solidement le godet a gravité au raccord produit G1/4"F.

Remplir le godet avec la peinture précédemment préparée, vérifier la pulvérisation, régler la sortie de la peinture

4 ainsi que la largeur du jet.

9. REGLAGE
Pression d air 0,5-2,5 b r (7-36 psi) selon les propriétés d la peinture utilisée, 2.0b r (29 psi) maximum pour étre conforme.

La vis ob té congei B pour b peinture va e en fonction ds propr été et d s condtionsd b peinture. La viscosité
conei B et compie entre 15 et 23 ec . Coupe d Ford #4.

Ré br h dsac ed pulé ation, 5 posib ds unep a ecompre entre 150~250 mm 6 9 ~98 in)

La pos tion d pit okt d vrat toujours étre ma ntenue pep end cub re a b s rface d b piéce a traiter. Le pistokb t d vrait
pa aku rs toujours étre mai puk pa Ignes horizontes Tout @ & ement d pistokt pourrait provog er un mang e
dunifom itéd b s fa etraté.

10. ENTRETIEN ET INSPECTION

ATTENTION ! | AVANT DE PROCEDER A UNE QUELCONQUE OPERATION D’INSPECTION ET D’ENTRETIEN, TOUJOURS
LIRE ET RESPECTER SCRUPULEUSEMENT TOUTES LES INDICATIONS SUR LES MISES EN GARDE DE
SECURITE CONTENUES DANS CE MANUEL.

c NE JAMAIS ENDOMMAGER LES TROUS DU CHAPEAU D’AIR, DE LA BUSE ET L'EXTREMITE DE L’AIGUILLE.

NE JAMAIS IMMERGER COMPLETEMENT LE PISTOLET DANS DES LIQUIDES COMME LE SOLVANT,
DETERGENT POUR LE NETTOYAGE OU AUTRES LIQUIDES AGRESSIFS.

NE JAMAIS UTILISER D'’AUTRES COMPOSANTS OU PIECES DE RECHANGE QUI NE SONT PAS
D’ORIGINE ANEST IWATA.

10.1 PROCEDURES DE NETTOYAGE

LES PASSAGES DE LA PEINTURE DOIVENT ETRE SOIGNEUSEMENT NETTOYES APRES CHAQUE
UTILISATION DU PISTOLET ET EN PARTICULIER APRES L'UTILISATION DE PEINTURES BI-COMPOSANTS.
A UN NETTOYAGE INCOMPLET POURRAIT ENTRAINER DES DEFAUTS DE FORME DU JET.

NE JAMAIS UTILISER DE BROSSES METALLIQUES NI DE PRODUITS ABRASIFS POUR LE NETTOYAGE
DU PISTOLET.

NE JAMAIS LAISSER LE CHAPEAU D'AIR (1) IMMERGE DANS LE DETERGENT PENDANT UNE PERIODE
PROLONGEE, MEME PENDANT LE NETTOYAGE.

1. |Eva uerh peintureré d eb d pis obtetd god tagravité, enh versantd ns un récipient ad g at.
2. |Verer b4 tergentdbg od tg ravité.

Dévisser le chapeau d'air (1) de 2 tours pour permettre a I'atomisation de l'air d’effectuer le back flash du détergent
dkp 8 edp einture d pistok t.

4. | Tirer la gichette (15) et s'assurer que I'air d’atomisation entre dans le godet.
5. |Lasz g irk 4 tergentq elques seconds puisvidz -& d ns un récipient ad pté alél minationd slqg id s nocifs.
6. | Répéter I'opération le nombre de fois nécessaire jusqu’a ce que le pistolet soit propre.
Retirerk ch em daretk god td cop sd pistokt, nettoyez ens ite chag e section avec la b osse fournie,
imbb d d tergentetunchffonb orb nt.
8. |Sé bz compktementch e piéce etp plg ez un lib ifiant spécifig e sur chag e section fik tée.
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10.2 MISES EN GARDE PENDANT LA PROCEDURE DE LAVAGE AUTOMATIQUE

En cas d'utilisation du laveur de pistolets automatique, suivez attentivement le manuel fourni avec I'équipement. Avant de
procéder aux opérations de nettoyage, s'assurer d’avoir évacué tout I'air des passages d’air du pistolet.

Utiliser uniquement des détergents compatibles et exclusivement créés pour son propre laveur de pistolets.
Veiller a toujours sécher I'équipement immédiatement apreés le nettoyage.

Ne pas laisser les pistolets dans le Laveur aprés le lavage. Le détergent pourrait endommager les joints et causer des
corrosions dans le corps du pistolet.

Ne jamais laisser le pistolet immergé dans le détergent de nettoyage.
Veiller A ne jamais dépasser le niveau de PH du liquide détergent. Niveau PH : 6.0~8.0 (pendant le lavage seulement)

Connecter correctement 'appareil 3 la terre. Lemploi de liquides détergents avec des peintures a base d’eau peut augmen-
ter le niveau du PH, notamment aprés plusieurs lavages. Remplacer réguliérement le liquide détergent pour ne pas altérer
les performances et la qualité du produit.

10.3 PROCEDURE DE DEMONTAGE ET REMONTAGE
ATTENTION ! TOUJOURS NETTOYER LES PASSAGES DE PEINTURE AVANT LE DEMONTAGE DU PISTOLET.

Dévisser et retirer le chapeau d'air (1) et la buse (2), tandis que I'aiguille (2-1) reste tirée (en appuyant sur la gachette)
pour protéger la siége de I'aiguille. Utilisez la clé fournie pour démonter la buse. (Hexagone : 19 mm)

ENLEVER LAG UL LE @ -1) (SEULEMENT SI E LAEST STRL EMENT NEE SSAR E)
b. Enkverb utond g § edaguik ((2)kres t daguik (1) end ageantk ressortetlaiguie (2-1), parlarriére
d guid d rg 5 ed laguik (L 0)encore montéed nsk corpsd pistok t.
. . ASSEMBLAGE DU RESSORT D'AG UL LE (11). Lors d montage d
Partie en plastique (11-1) ree t daiguie (L 1) sur laiguille @ -1) la partie en plastig e @ 1-1)

@:@:@W d vrate trouverd coOté opposé a la pointe d laiguille. Si b pointe

en ph ig e & trouve du mauvais coté, | aiguille pourrait ne pas fon-

a.

Aiguik Res t Aiguik ctionner cor ectement.
3-1 3-2 ASSEMBLAGE DU PRESSE-ETOUPE A COMPENSATION D'USURE (3).
1 | Avant de remonter le set presse-étoupe a compensation d’usure,
ing erkp ree- étoupe B-1)d ns le ressort B -2)
2 Monter lensemb d E presse-étoupe monté sur & ressort, d ns
c ks ppotd pres- étoupe 3-3.
3-3 3 Dip oez kb pres- étouped nsk corpsd pistokt et serrez-b a
1o ddb £ ounie.
@m 4 Iné ez laguik et ajustez-h soigneusement en appuyant sur b
gachette pour vérifier la fluidité du mouvement.

DESASSEMBLAGE DU SET € APET D'AR 8) : Pour d sassemb rk chpet dair 8) d visser b coté hexagonal d
d. (guid ré § edaguik (L 0) enutila th ck univerek founi e et en retirant, d ns lord e, B ressort ch pet d air (9)
puisk ch etdarB)
Aem bl ed ch etdarB)em br b chpetdair8) k ressortd chpetf)etk guid d réglage d laiguik
(L 0) ensemb. Introd ire en-s ite laguit R-1)ds b guid d rg hged laiguie (L 0) introd ire lensemb d ns
B copsd pisoktetvier b guid d ré 5 ed laguie (L0)
IMPORTANT! Silonea e dintrod ire b ressortd chp et@)etbk chpetdair8)d nsk corpssans laiguie (2-1),
B ch etdarB)ne pour apas étre fixé correctement et b joint situé a lintérieur d guid régh ge daiguie (10) sera
end mmg é
Dén ontg ed rg B ed jetb)et/oud réghged lair(l 3) Pourd sassemb rk réghged jetb)et/ouk réghge
d lar@3) il fa t touner mau ek ment d ns B sens inverse d s aiguik s d une montre & b uton hexagonal d
rég B e, pourlouvi r compk tement, et d visseralaid d b cé d montage b coté hexagonal en b tournantd ns b
ens invere ds aguibs dune montre.
Pourré sm br b rég b ed jetb)et/ouk réghged lair(l 3) procéd rd nslord e inverse.

IMPORTANT! Ava td rém br Erég B ed jetet/oud lair, s'assurer g e ces opérations soient toujours effectuées
avec b rég i e compk tement ouvet .

18



WS-PRIMER WET on WET & FILLER - PE TOLETSA G RAVT E

11. INSPECTIONS ET REMPLACEMENTS STANDARD

PARTIES A CONTROLER

A B

C Pet esds ec tionsds b gementsentreh
b e g tl aguikl -1)

etroud pg
eb e Q)

B. Jointe tO'fng.

ed ch em ()et

Rempk ers'ib sont écré

PARTIES A REMPLACER

oud formés.

Remphl ers'ib sont d formés ou usurés.

Rempk er & ks fuites ne s'arrétent pas méme aprés g e h b se @) et

la guie @ -1) ont été compk tement nettoyées.
Siseubsh b se Q) etlaiguit R -1) sont remph cées, vérifier | accoupk -

ment cor ect d s deux et lab ence d fuites éventuek s.

12. GUIDE A LA RESOLUTION DES PROBLEMES

PROBLEME

LA PEINTURE NE SORT PAS

Le b uton d réglage d aiguille (12) pas suffisamment ouvert. | Vérifier et régler.

~

Troubh & R)b uch .

Ré d sd peinture incrustés entre laiguie @ -1) etk

pres  étoupe B)
Fit re peinture b uché

Antigoutte b uché.

ATOMISATION PAR INTERMITTENCE

<,

Sotiedarpa hbe Q)
Sotiedarpa b pree étoupe @)
Sotiedarpa b ra cordd god t.

Incu ¢ ationsalinté eurd ch ea dair()

DEFAUTS DE LA FORME DU JET

Bue R)ouch eaudar()incu s éd peinture.

Bue RQ)ouch ea dair(l)end mmg é

Bue Q)dsr é.

Vis obté d h peinture trop ékvé ou trop fa b.

Db td b peinture trop & vé ou trop fa b.

FUITE DE LA PEINTURE

s

Buse (2), set aiguille (2-1) ou corps du pistolet incrusté,

end mmagé ou usé dans son logement.
B ch ea dair()
éf2)

Ré d sd peinture ds
Bouton régh e daiguik der
Res t daguik (1)ué
Bue Q)der é.

Presse étoupe (3) incrusté d peinture, d sserré, trop serré

ou usé.

FUITE D’AIR DU CHAPEAU D’AIR

B etdarB)sged ch etdarV)etres tsch etdarQ) bs

end mmg &

SOLUTION

Vérifier et nettoyer.
Vérifier et nettoyer.

Vérifier et nettoyer.

Vérifier et nettoyer.

Vérifier, nettoyer ou remph cer.
Serrer.
Serrer.

Nettoyer.

Nettoyer soigneusement.
Remph cer s’ib sont end mmagés.
Serrer.

Dilier b peinture ou augmenter b
viscosité.

Régk r b régh ge daiguille (L 2) pour réd ire
ou augmenterk d bt.

Vérifier, nettoyer ou remph cer.

Nettoyer.
Régker.
Remph cer.

Serrer.

Régk r, nettoyer ou remph cer.

ou Nettoyer ou remph cer.
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S8 WS-PRIMER WET on WET & FILLER - P5 TOLASD EG RAVEDAD
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Las pistolas de pintura ANEST IWATA estan disefiadas conforme a las tecnologias de pintado mas innovadoras y estan es-
pecificamente desarrolladas para la atomizacion y aplicacion de nuevas generaciones de productos de pintura tecnolégica-
mente avanzados y respetuosos con el medio ambiente. La pistola pulverizadora de alimentacién por gravedad WS-Primer
ha sido disefiada especificamente para aplicaciones de imprimacion importantes y esta disponible en versiones Wet on
Wet y Relleno.

1. INFORMACION IMPORTANTE

Este manual forma parte integrante de la pistola de gravedad y debera leerse atentamente antes
de proceder con cualquier operacién que comprenda la puesta en marcha y el mantenimiento de
la pistola, incluida su manipulacién. El presente manual debera conservarse en un lugar seguro
para cualquier posible consulta futura. Cerciorarse de observar siempre las advertencias y las
precauciones recogidas en el citado manual de instrucciones. En caso contrario, podria produ-
cirse la expulsién de la pintura con los consiguientes dafos fisicos causados por los disolventes
organicos.

2. SIMBOLOS DE SEGURIDAD

OBSERVAR SIEMPRE LAS ADVERTENCIAS Y LAS PRECAUCIONES PRESENTES EN ESTE
MANUAL DE INSTRUCCIONES.

SIMBOLO | ADVERTENCIAS NIVEL DE PELIGRO CONSECUENCIAS
ADVERTENCIAS SITUACION SERIOS RIESGOS PARA LA SALUD Y LA VIDA
A ATENCION POTENCIALMENTE RIESGOS MODERADOS
IMPORTANTE PELIGROSA DAROS MATERIALES

3. CONFORMIDAD CON LOS ESTANDARES DE LAS PISTOLAS DE PINTURA

Las pistolas de pintura ANEST IWATA responden a la Directiva 2014/34/EU relativa a los aparatos y a los sistemas de
proteccion destinados al uso en atmédsferas potencialmente explosivas.

MARCADO COMPLETO DE CONFORMIDAD EE c € 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < +40°C

MARCADO ABREVIADO PRESENTE EN LA UK
PISTOLA cA CE N2GExhX

4. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Presion méax. de funcionamiento: 10 b r( 45 PS)

Peso g (Ibs): (sin Taza) 380084)

Nivel de ruido (LAeqT)*: 858 A)

Conexion aire: Gl4 "M

Conexion fluido: Gl4 "F

Max. Rango de temperatura: Amb ente 5 ~ 40 °C / Aire-Pintura 5 ~ 43 °C

*Punto d medicion: 1 md tré d h pistoh 16 md b ura

5. DATOS TECNICOS
( . J] COMBINACIONES
TIPO de ] .‘ D :| ‘g b ‘M PICO FLUIDO + AGUJA
APLICACION g Marca Marca
mod los @ mm (in) cabezal de aire| b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) Pico Fluido Aguja
120 .047) . 1506.90) | AIWSP12 | 10- 12 WSP
WET on WET 5 130 051) Q 1807 .08) | AIWSP 13
< x 13- 18 WSP
2 140 055) g 20 370 1907 .48) | AIWSP 14
< 140 .055) x e9 306) | 1907 .48) | AIWSP14
FILLER 2 160 062) § 2108.26) | AIWSP16 | 13-18WSP
180 070) 2350 .25) | AIWSP 18
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6. ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

ADVERTENCIAS

> @B

ADVERTENCIAS

>

®

Q0

RIESGOS DE INCENDIO O EXPLOSION

SE PROHIBE TAXATIVAMENTE LA PRESENCIA DE LLAMAS LIBRES Y LA PRODUCCION DE
CHISPAS. Las pinturas pueden ser sumamente inflamables y por lo tanto pueden provocar graves
incendios. Evitar cualquier accion que pudiera provocar incendios, como fumar, crear chispas o
utilizar equipos eléctricos inadecuados.

CONECTAR CORRECTAMENTE A TIERRA LA PISTOLA DE PINTURA, UTILIZANDO UNA
TUBERIA DE CONDUCCION DE AIRE. RESISTENCIA ELECTRICA: <1MQ. VERIFICAR SIEMPRE
la correcta conexion a tierra de la pistola. Una inadecuada o insuficiente puesta a tierra podria
provocar explosiones o incendios causados por chispas producidas por la electricidad estatica.

NUNCA UTILICE DISOLVENTES HIDROCARBUROS HALOGENADOS, que podrian causar
dafios y disolucion de las partes de aluminio del cuerpo de la pistola, provocados por reacciones
quimicas. DISOLVENTES INCOMPATIBLES: cloruro de metilo, diclorometano, 1.2-dicloroetano,
tetracloruro de carbono, tricloroetileno, 1.1.1-tricloroetano. ASEGURARSE DE QUE TODOS LOS
MATERIALES Y LOS DISOLVENTES SON COMPATIBLES CON LAS PARTES DE LA PISTOLA.

RIESGOS PARA LA SALUD Y PROTECCION DEL CUERPO

UTILIZAR SIEMPRE LA PISTOLA DE PINTURA EN ENTORNOS BIEN VENTILADOS O EN LA
CABINA DE PINTURA. Una ventilacién inadecuada o insuficiente podria provocar una intoxi-
cacion por disolventes organicos o causar incendios. Si se advirtiese alguna molestia fisica durante
las fases de trabajo, consultar de inmediato a un médico.

UTILIZAR SIEMPRE INDUMENTARIA PROTECTORA (GAFAS DE PROTECCION, MASCARA,
GUANTES). En caso contrario los productos de limpieza podrian provocar una inflamacién en los
ojos y en la piel. En caso de verificarse aunque sea el riesgo mas remoto de daiio fisico para los
ojos o la piel, consultar de inmediato a un médico.

SIEMPRE SE RECOMIENDA EL USO DE PROTECCION ACUSTICAS INDIVIDUALES, puesto que las
condiciones de uso y la influencia de otros ruidos presentes en el area de trabajo podrian incrementar
el valor actstico medio permitido.

El uso constante de la pistola de pintura que prevé una presiéon manual prolongada sobre el gatillo de la pistola podria
provocar el sindrome del tunel carpiano. EN CASO DE QUE SE LE CANSE LA MANO, SUSPENDA LAS OPERACIONES
DE PINTADO Y HAGA UNA BREVE PAUSA.

ADVERTENCIAS

RIESGOS DE USO IMPROPIO

NUNCA SUPERE LA PRESION MAXIMA O LA TEMPERATURA DE FUNCIONAMIENTO
MAXIMO. Un uso a una presion superior a la maxima podria causar la explosién de la pistola,
provocando daiios graves.

DESCARGAR SIEMPRE LA PRESION DEL AIRE Y DE LA PINTURA ANTES DE LAS OPERACIONES
DE LIMPIEZA, DESMONTAJE O MANTENIMIENTO DE LA PISTOLA. En caso contrario, la
presion residual podria provocar lesiones corporales, causadas por operaciones incorrectas o por
la dispersion de los liquidos de limpieza utilizados.

NUNCA APUNTE CON LA PISTOLA AL CUERPO HUMANO O EN DIRECCION A ANIMALES.
EL EXTREMO DE LA AGUJA ES CORTANTE. Para evitar hacerse dafio, procure no tocar el extremo durante las operacio-

nes de mantenimiento.

NUNCA UTILICE LA PISTOLA PARA PULVERIZAR PRODUCTOS ALIMENTARIOS O MEDICINALES. En caso contrario,
la mezcla de sustancias extraias podria causar la corrosion de los pasos de pintura, con los consiguientes dafos para la
pistola y riesgos para la salud.

NUNCA MODIFIQUE LA PISTOLA O EL MANOMETRO DIGITAL DPG-1. En caso contrario, podrian producirse fallos de
funcionamiento o, en casos extremos, explosiones.

ADVERTENCIAS

OTRAS PRECAUCIONES

EN CASO DE MAL FUNCIONAMIENTO, SUSPENDER DE INMEDIATO LAS OPERACIONES DE
PINTADO PARA BUSCAR LA AVERIA. No utilice de nuevo el equipo, hasta que haya resuelto
el problema.

NUNCA ENTRE EN LAS ZONAS DE TRABAJO DE LOS EQUIPOS (como: robots, reciprocadores,
etc.), HASTA QUE ESTOS HAYAN SIDO DESACTIVADOS. En caso contrario, el contacto con la
maquinaria en funcionamiento podria provocar accidentes o lesiones.
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ADVERTENCIAS | OTRAS PRECAUCIONES

UTILIZAR SIEMPRE UN DETERGENTE NEUTRO: cuyo valor pH debera estar comprendido entre
c 6y 8, para evitar posibles riesgos de corrosion de los materiales que integran el producto.

NUNCA UTILICE OTROS COMPONENTES O PIEZAS DE RECAMBIO QUE NO SEAN
ORIGINALES ANEST IWATA.

7.VISTA EN DESPIECE

7.1 LISTA DE RECAMBIOS
Ref. DESCRIPCION Ref. DESCRIPCION
1 CABEZAL DE AR E 14 TORNL LO GATL LO
1-1 ANL LOS BEZALDEARE 15 GATL LO
1-2 JUNTAG BEZALDEAREQ ph 16 PERNO GATL LO
2+2-1 | PCOF LUD O+ AGUJA 18 E PLLO
3 CARTUCHO JUNTA AGUJA AUTOAJUSTABLE 19 LLAVE UNV ERSAL
4 CUERPOD EP § TOLA 20 Zﬁ gﬁggp-z TAZA DE GRAVEDAD 600ml
5 GRUPO REGULAD N ABANEL O 20-1 TAPA TAZA para Taza 600m|
6 EJEVAVULAAR E 20-2 ANTG OTEO paraTaa d 600ml
7 CUERPO VAVULA DE AR E 3+6+7+8 +9 .
s VALVULA AR E 10111414416 ITDEREPARAD N
9 MUELLE VALVULA AR E

10 GUA DE AJUSTE AGUJA

11 MUELLED E AGUJAD EF LUD O

12 TUERE REGULAD N AGUJA

13 GRUPOR EGULAD NP RESD ND EARE
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8. CONEXION
ATENCION PARA ALIMENTAR LA PISTOLA UTILIZAR SIEMPRE AIRE FILTRADO Y SECO. SE ACONSEJA
UTILIZAR UN FILTRO CON DESCARGA AUTOMATICA DE CONDENSACION Y SECADOR.

CUANDO SE UTILIZA LA PISTOLA POR PRIMERA VEZ DESPUES DE LA COMPRA, LIMPIAR LOS
PASOS DEL MATERIAL PULVERIZANDO DETERGENTE COMPATIBLE PARA ELIMINAR EL ACEI-
TE ANTIOXIDANTE.

ACOPLAR FIRMEMENTE LA TAZA DE GRAVEDAD A LA PISTOLA, PARA EVITAR QUE SU DESACOPLAMIENTO ACCI-
DENTAL DURANTE LAS OPERACIONES DE PINTADO PUEDA PROVOCAR LESIONES PERSONALES GRAVES.

1. Limpiar los pasos de pintura de la pistola con detergente compatible.

2. Acoplar firmemente la tuberia de alimentacion del aire 2 la conexién aire G1/4"M

3. Conectar firmemente la taza por gravedad a la conexion del fluido G1/4"F.

Llenar la taza con pintura preparada anteriormente, comprobar la pulverizacion, regular la salida de pintura y el largo

4 del abanico.

9. COMO REGULAR

Ajus e b presdnd entrd enelrangod 05 a25 b r{/ a 36 psi) seglin b s propied d sd h pintura, con un maximo
d 20 b Q9 ps)paacumplrconh nom ativa

Lavis o6d d h pinturaa onsjd va ad penddend d hspropied esyd hscondcionesd h pintura. Se aconseja
unavis osd entre 15y23ec .Ta Ford #4.

E iba b dsac iad pintd ,aserposb enunep aiocomprendd entrebs 150-250 mm 69 - 98 in)

La pob cién d h pistob §empre dbi a ma tenere perpendcubr a la s perficie d la pieza g e se estad trab jand .
Adm & b pit obh dbf absempredbi atrh 8 paalneash rzontk s.Posibesd splazamientos d la pistola pod fan
provoca una s pef icie tratd  no uniforme.

10. MANTENIMIENTO Y INSPECCION

ATENCION | ANTES DE PROCEDER CON CUALQUIER OPERACION DE INSPECCION Y MANTENIMIENTO, LEER
SIEMPRE Y OBSERVAR FIELMENTE TODAS LAS INDICACIONES SOBRE LAS ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD RECOGIDAS EN ESTE MANUAL.

A NUNCA DANE LOS ORIFICIOS DEL CABEZAL DE AIRE, DEL PICO FLUIDO Y EL EXTREMO DE LA AGUJA.

NUNCA SUMERJA COMPLETAMENTE LA PISTOLA EN LIQUIDOS COMO DISOLVENTES,
DETERGENTE PARA LA LIMPIEZA U OTROS LIQUIDOS AGRESIVOS.

NUNCA UTILICE OTROS COMPONENTES O PIEZAS DE RECAMBIO QUE NO SEAN ORIGINALES ANEST IWATA.

10.1 PROCEDIMIENTOS DE LIMPIEZA

LOS PASOS DE LA PINTURA DEBERAN LIMPIARSE A FONDO DESPUES DE CADA USO DE LA PISTOLA
Y, EN ESPECIAL, DESPUES DE UTILIZAR PINTURAS BICOMPONENTE. UNA LIMPIEZA INCOMPLETA
c PODRIA CAUSAR DEFECTOS EN LA FORMA DEL ABANICO.

NUNCA UTILICE CEPILLOS O OBJETOS METALICOS PARA LIMPIAR LA PISTOLA.

NUNCA DEJE SUMERGIDO EL CABEZAL DE AIRE (1) EN EL DETERGENTE DURANTE UN PERIODO
PROLONGADO, TAMPOCO DURANTE LA LIMPIEZA.

1. | Descargar la pintura resid al d la pistolay d la taza por graved d vertiéndola en un recipiente adecuado.

2. Vet ereH tergenteenh p  orgraved

Aflojar el cabezal de aire (1) 2 vueltas para permitir que la atomizacién del aire mueva el detergente nuevamente a los
conductodp inturdp it oh

4. | Apriete el gatillo (15) y asegurese de que el aire atomizador entre en la copa.

Deje a tuarellg id d tergented ra te 5 unos eg und sy Liego vacieb en un recipiente ad cuad para la el mi-
na ién de Iqg id s nocivos

6. |Repitah opera iona terorh ag eb pistob esté I mpia
Retire el cbh d are(l)yh copad h pit ob Luego I mpietod hspiea s con el cepib incliid coneleq ipo,
b med cid cond tergenteyunpd b bn te.
8. | Seque pef ectsn entetod b piea yp Ig eunlb ca teep ecifico entod s hs zonas roscad s.
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10.2 OPERACION DE LIMPIEZA AUTOMATIZADA

Cuand utilce b lavad rad pis ob & tomatica 5ga el mau b d in§ o cciones g e se proporciona con eh . Antes d
Impia,eg Urese d g es lbr edred bscond ctosd are.

Util ce excli 6 ven ente un d tergente g id p ropiad paaelus d b Lavad rade pistobs.
Ae guree d ec B inmed atmn enteeleq ipodp ué d us .

Nodj ebspisobh enh Lavd rad pisohsdp ué dl hvd .El detergente pod ia estropear h's juntas y provocar
cor os 6n dentrodl cuep od b pit ob

No dj e b pit ob s mergid en el d tergente.
Ae gliree d nos pera nuncaelniveld PHdl d tergentelqg id . Niveld PH: 6,0~8,0 (s6b d rante el hvad )

Conecte el equipo cor ectmn ente a tiera Elus d d tergentes[qg id s con pinturasab se d agua pued aumentar el
niveld PH,enep ecih dp ué d varioshvd s @ bereguln ente el detergentelig id para no alterar el rend mien-
tonib ch d dl prod cto.

10.3 PROCEDIMIENTO DE DESMONTAJE Y MONTAJE

{ATENCION! ANTES DE DESMONTAR, LIMPIAR COMPLETAMENTE LOS PASOS DE LA PINTURA

Afbja ydsn onta elcha |d aire(l)yelpicoflid @) mientrasg eh aguja @ -1) permanece tirad (pulsand el
gatib ) pa a proteger s @ ento. Usarb b veincliid parad smontar el pico flid . H exdgono: 19 mm)

RETR E LAAGUJA R -2) (SOLO O ANDO SEA ESTRT AMENTE NEE SARIO).
b. | Retire la tuerca de regub i6n aguja (12), tirando el muek g uja 1)y laguja @ -1)d sd h parte posterior d | juego
dg uid regub i6ong uji O nensn H  enet uep odh  pistoh.

a.

- } MONTAJE DEL MUELLE AGUJA (11). Cuand se monta el muek aguja
Parte de plastico (11-1) 1) e beh g ujaR-1) laparted phstico( 1-1) d b ria encontrar-

a2 <R ] e enelbhd opuet o respecto ala puntad b aguja. Si b punta d

Aguja Muebg  uja pb icoe encontre enelbhd erréneo, b aguja pod ia no funcionar
cor ecten ente.

3-1 3-2 ENSAMBLAJE DEL SET DE EMPAQUETADURA DE AGUJA
1 | AUTOAJUSTAB. Antes d voler a ensamb ar el set d empaqg e-
tadura autoajustable, fije la empaquetadura (3-1) al muelle (3-2).

Cobqg e el conjunto d b empag etad ra montad en el resorte
c. eneb pot ede mpag etad ra 3-3.

3-3 3 Cobqg e el juego d empag etad ras d agujas autoajustab en
et uep odp it olay moéntelo apretdind b conh b veinclid .
4 Monte el juego d |aguja en su asiento, ajusteb con cuid d apre-
tando el gatillo y confirmando su suave movimiento.
DESMONTAJE SET VALVULA ARE B8) Paadm onta b vii ub are 8) afbjar el hd hexagonal d b guia re-
d. |gub i6n g uja @ O) utilad h b ve univerd incliid yretirad en secuencia, primero el muek val ub aire @)y
dp ug b vk ub areB)
Ensn b h vk ub areB) elmuek vii ub are@)yh guiaregub i6naguja(l O) Después, insertar b aguja@ -1) en
b guia regub i6n g uja (L 0) introd cir el ensamb je en el cuep o d la pistob y apretar d nuevo h guia regub cién

g ua(0)
iIMPORTANTE! Si & intenta monta el muek d h vli ub aire @)y lavalvuh aire 8) en el cuerpo d h pistoh sin
bguaR-l)ensn H b vli ub arenoe monta 4 correctamentey h juntad b guiad b aguja(l O)sed fara.

Dem ontpedl gunpod regub iondl bhi cob)yd b vli ub regubd rad Ifljod aire( 3) Parad smontar
elgunpod regub i6ndl hi cob)oh vii ub regubd radl flijod aire(l 3) gire a mano en sentid contrario
bhd b gujs dl rebjh tuercabh xg onbh d b regub i6n,paab h compktamente,yd senrosg e con la llave
corep ondenteeld b xg onh girdd b enen tid contra ob d hsagujasd lrebj.

Pa a monta nueven ente el gu pod regub iéndl hi cob)yh vii ub regubd rad Ifljod aire(l 3) efectie
b opera iones en el ordn contra o.

IMPORTANTE: a tesd monta nuevamente el grupo d regub cién d |ab nicoy/o b valv ub regubd rad aire, com-
pueb g eesta opera ionese § B bempreconh regub i6n compk ten ente ab erta.
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11. INSPECCIONES Y SUSTITUCIONES ESTANDAR

PE TOLASD EG RAVEDAD

PARTES A EXAMINAR PARTES A SUSTITUIR
A Cada orificio de paso del cabezal de aire | Sustituir el cabezal de aire vy el pico fluido si estan aplastados o defor-
" | (1) y del pico fluido (2). md s
B. | Junta yjunth o ca Sustituir si estan dafadas o deformadas.
Sus ituirs B pérdd nosed tienen d spuésd hab rlimpiad com-
C Fugp orbc cionedb s asientos pk ten ente el k't pico flid @)y el kt aguja (2-1). Si sob se sustituye

entre el pico fluido y (2) y la aguja (2-1). el pico fliido ) y b aguja @ -1) comprob r el correcto acoph miento d

m b syeg urased g eno hayposibespérdd s.

12. GUIA PARA LA RESOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMA

NO SALE PINTURA

Regub i6n g uja (L 2) no suficientemente b et a
Or ficio pico fuid @) ob truid .

Ret osd pinturainco $d entre b aguja@-1)yelca -
tuch g ujaB)

Fit ro pintura ob © ido.
Antigoteoob ©id .
ATOMIZACION INTERMITENTE
- Fuga d @re por el picofuid @)
K‘Q?/// Fugad areporelch uch g uja@)
Fugad areporelra ord h taa.
Incu ¢ a iones en el interiord Icb ald are (L)
DEFECTOS DEL ABANICO

Pico flid Q)ocab ald aire (1) tienen incrustaciones
d pintura

' ' Picoflid 2)ochb ald arefl)d s
‘ . Pico fiid @) fb jo.

Vis osd d h pintura d masiad eevd odm a d
b a

€ H d bhpinturadm a d ekvd odma d b jo.

PERDIDAS DE PINTURA

Picoflid @) ktg uja@-1) o cuep o pistoh incrustad s,
d sogh ad sen su asiento.

" Ret os d pintura en el cbh d are ()
e
k}‘}:"}\ Tuerca regub i6n aguja fbja (L 2)
e Muek g uja(l 1)dg & d

Pico flid @) fbjo.

El cb ucb g uja @) tiene inco  a iones d pintura esta
fbjo,dm a8 d ebrech odg & d
FUGA DE AIRE POR EL CABEZAL DE AIRE

Vi ub aire 8) cuerpo vl ub d are ) muek vE ub are @) s cios o
d s

SOLUCION

Examinar y regub r.
Examinar y limpiar.
Examinar y limpiar.

Examinar y limpiar.

Examinar y limpiar.

Examinar, | mpiar o sustituir.
Apretar.
Apretar.

Limpiar.

Limpiar a fond .

Sustituir si estan d fiad s.

Apretar.

Diliir b pintura o aumentar la viscosid d
Registrar b reguh cién aguja (12), parared -
cir o aumentar el caud |.

Examinar, | mpiar o sustituir.

Limpiar.
Regubr.
Sustituir.

Apretar.

Regub r, I mpiar o sustituir.

Limpiar o sustituir.
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DESCRICAO DO PRODUTO

As pistolas de pintura ANEST IWATA sao projetadas de acordo com as mais inovadoras tecnologias de pintura e sao de-
senvolvidas especificamente para a atomizacio e aplicacdo de novas geragdes de produtos de pintura tecnologicamente
avancados e ecoldgicos. A pistola de pulverizacao de alimentacao por gravidade WS-Primer foi projetada especificamente
para as principais aplicacées de Primer e esta disponivel nas versées Wet on Wet e Enchimento.

1. INFORMAGOES IMPORTANTES

Este manual é parte integrante da pistola de gravidade e deve ser lido atentamente antes de
se proceder com qualquer operacdo que compreenda a entrada em servico e a manutengao da
pistola, inclusive sua manipulacdo. Este manual deve ser conservado em um local seguro para
eventuais consultas futuras. Assegure-se de sempre seguir as adverténcias e as precaucdes
contidas neste manual de instrugcdes. Caso contrario, pode-se verificar a expulsao da tinta, com
consequentes danos fisicos causados pelos solventes organicos.

2. SIMBOLOS DE SEGURANCA
SIGA SEMPRE AS ADVERTENCIAS E PRECAUGOES CONTIDAS NESTE MANUAL DE INSTRUGOES.

SIMBOLO = ADVERTENCIAS NiVEL DE PERIGO CONSEQUENCIAS
ADVERTENCIAS SITUACAO SERIOS RISCOS PARA A SAUDE E A VIDA
A ATENGCAO POTENCIALMENTE RISCOS MODERADOS
IMPORTANTE PERIGOSA DANOS MATERIAIS

3. CONFORMIDADE COM AS NORMAS RELATIVAS AS PISTOLAS DE PINTURA

As pistolas de pintura ANEST IWATA estao em conformidade com a Diretiva 2014/34/UE relativa aos aparelhos e siste-
mas de protecdo destinados ao uso em atmosferas potencialmente explosivas.

MARCAGAO COMPLETA DE CONFORMIDADE: EE C E I12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

MARCAGAO ABREVIADA PRESENTE NA
PISTOLA: EE C E 12GExh X

4. ESPECIFICACOES TECNICAS

Max. pressao de funcionamento: 10 bar (145 PSI)

Peso g (Ibs): (sem copo) 380 (0.84)

Nivel de ruido (LAeqT)*: 85 dB(A)

Conexao de ar: G1/4"M

Conexao do produto: G1/4"F

Intervalo max. de temperatura: Amb ente 5 ~ 40 °C / Ar-Pintura 5 ~ 43 °C

*Ponto de medicao: 1 m atras da pistola, 1,6 m de altura.

5. DADOS TECNICOS
( L COMBINAGOES
TIPO de ] .‘ D :l ‘g b M BICO + AGULHA
APLICACAO .
mod lo @ mm (in) ep rea b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) BICO AGULHA
120 047) - 1506.90) | AIWSP12 | 10- 12 WSP
WET on WET x 130 051) Q 1807 .08) | AIWSP 13
< x 13- 18 WSP
2 140 055) g 20 370 1907 .48) | AIWSP 14
= 140 055) x e9 1306 | 1907 .48) | AIWSP 14
FILLER s 160 062) § 2108.26) | AIWSP16 | 13- 18 WSP
180 070) 2350 .25) | AIWSP 18

26



oJll WS-PRIMER WET on WET & FILLER - P5 TOLASD EG RAVD ADE

6. ADVERTENCIAS DE SEGURANCA
ADVERTENCIAS | RISCOS DE INCENDIO E EXPLOSAO

E RIGOROSAMENTE PROIBIDA A PRESENCA DE CHAMAS LIVRES E A PRODUCAO DE
FAISCAS. As tintas podem ser altamente inflamaveis e, portanto, causar graves incéndios. Evite
qualquer acao que possa provocar incéndios, como fumar, gerar faiscas ou utilizar equipamentos
elétricos ndo adequados.

FAGA A LIGAGAO A TERRA CORRETA DA PISTOLA DE PINTURA UTILIZANDO UM TUBO DE
AR CONDUTOR. RESISTENCIA ELETRICA: < 1MQ. VERIFIQUE SEMPRE a ligacio correta da pis-
tola a terra. Uma ligacao a terra inadequada ou insuficiente pode causar incéndios ou explosoes
devido a faiscas produzidas pela eletricidade estatica.

NUNCA UTILIZE SOLVENTES HIDROCARBONETOS HALOGENADOS, que podem causar
danos e derretimentos nas pecas em aluminio do corpo da pistola devido a reacdes quimicas.
& SOLVENTES INCOMPATIVEIS: cloreto de metila, diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloreto
= de carbono, tricloroetileno, 1,1,1-tricoloroetano. ASSEGURE-SE DE QUE TODOS OS MATERIAIS
E SOLVENTES SEJAM COMPATIVEIS COM AS PECAS DA PISTOLA.

ADVERTENCIAS | RISCOS PARA A SAUDE E PROTECOES PARA O CORPO

SEMPRE UTILIZE A PISTOLA DE PINTURA EM AMBIENTES BEM-VENTILADOS OU NA
CABINA DE PINTURA. Uma ventilagdo inadequada ou insuficiente pode provocar uma intoxi-
cacdo por solventes organicos ou causar incéndios. Caso se apresente qualquer disttrbio fisico
durante as fases de trabalho, consulte um médico imediatamente.

USE SEMPRE EQUIPAMENTOS DE PROTECAO (OCULOS DE PROTECAO, MASCARA, LUVAS).

@ Do contrario, os produtos para a limpeza podem provocar inflamacao nos olhos e na pele. Caso
. se verifique ainda o mais leve risco de lesao fisica para os olhos ou a pele, consulte um médico
(] imediatamente.
O USO DE PROTECOES INDIVIDUAIS PARA A AUDICAO E, NO ENTANTO, SEMPRE
ACONSELHADO, pois as condicdes de utilizacdo e a influéncia de outros ruidos presentes na area
de trabalho podem aumentar seu valor actstico médio permitido.

O uso constante da pistola de pintura com uma pressdo manual prolongada do seu gatilho pode provocar a sindrome do
tunel do carpo. EM CASO DE FADIGA NAS MAOS, SUSPENDA O TRABALHO DE PINTURA POR UMA BREVE PAUSA.
ADVERTENCIAS | RISCOS DE USO IMPROPRIO

C NUNCA SUPERE A PRESSAO MAXIMA OU A TEMPERATURA MAXIMA DE FUNCIONAMENTO.

Uma utilizacdo a uma pressdo superior a pressio maxima pode levar a explosao da pistola, cau-
sando graves danos.

SEMPRE LIBERE A PRESSAO DO AR E DA TINTA ANTES DE LIMPAR, DESMONTAR OU REALIZAR A MANUTENGAO
DA PISTOLA. Caso contrario, a pressao residual podera causar lesées fisicas, causados por operagdes incorretas ou pela
dispersao dos liquidos de limpeza utilizados.

NUNCA APONTE A PISTOLA PARA O CORPO DE PESSOAS OU ANIMAIS.

A EXTREMIDADE DA AGULHA E CORTANTE. Para n3o correr o risco de ferimentos, evite tocar sua extremidade quando
fizer a manutencio da pistola.

NUNCA UTILIZE A PISTOLA PARA BORRIFAR GENEROS ALIMENTARES OU MEDICAMENTOS. Do contrario, a mistura
de substancias estranhas pode causar a corrosio nas passagens da tinta, com consequentes danos a pistola e riscos a
satde.

NUNCA MODIFIQUE A PISTOLA. Do contrario, pode-se verificar um mau funcionamento ou, em casos extremos, uma
explosio.

ADVERTENCIAS |OUTRAS PRECAUGOES

NO CASO DE MAU FUNCIONAMENTO, SUSPENDER IMEDIATAMENTE O TRABALHO DE
PINTURA PARA ENCONTRAR A FALHA. Nao utilize o equipamento novamente até que o pro-
blema seja resolvido.
NUNCA ENTRE NAS_AREAS DE TRABALHO DOS EQUIPAMENTOS (como robés, reciprocadores etc.)
ENQUANTO ELAS NAO TIVEREM SIDO DESATIVADAS. Do contrario, o contato com os maquinarios em
funcionamento pode causar incéndios e ferimentos.

UTILIZE SEMPRE UM DETERGENTE NEUTRO: cujo valor de pH se encontre entre 6 e 8, para evitar eventuais riscos de

corrosao dos materiais que compdem o produto.

NUNCA UTILIZE OUTROS COMPONENTES OU PEGCAS DE SUBSTITUICAO NAO ORIGINAIS DA ANEST IWATA.
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7.VISTA EXPLODIDA

7.1 LISTA DE PECAS DE SUBSTITUICAO

28

REF.

1

1-1
1-2

DESCRICAO

ESPALHADOR DE AR

ANELD OE SPALHADORD E AR

JUNTAE SPALHADORD E ARQ p h

BC O + AGULHA

& RTUCHO DA AGULHA AUTOAJUSTAVEL

CORPOP 5 TOLA

REGULADORD OL EQUE
GUA VALVULA DE AR

VALVULA DE AR

VALVULA DE AR

MOLAD A VALVULAD E AR
GUAREGULAZ OD AAGULHA
MOLAD EP RESSAOD A AGULHA
GRUPOR EGULADORD A AGULHA
REGULADOR DE AR

20-1

20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

DESCRIGCAO

PARAFUSO DO GATL HO

GATL HO

EIXO DO GATL HO

ESCOVA

B AVE UNV ERSAL

PE G600P-2 COPO DE GRAVIDADE 600ml
(sem filtro)

TAMPA DO COPO para Copod 600ml
ANTEG OTA para Copo 600ml

KIT DE REPARAE O
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8. LIGACAO

ATENGCAO PARA ALIMENTAR A PISTOLA, UTILIZE SEMPRE AR FILTRADO E SECO. ACONSELHA-SE O USO

DE UM FILTRO COM DESCARGA AUTOMATICA DE CONDENSADO E SECADOR.

AO UTILIZAR A PISTOLA PELA PRIMEIRA VEZ APOS A COMPRA, LIMPE AS PASSAGENS
DO MATERIAL BORRIFANDO UM DETERGENTE COMPATIVEL PARA REMOVER O OLEO
ANTIFERRUGEM.

ENCAIXE FIRMEMENTE O COPO DA GRAVIDADE NA PISTOLA, PARA EVITAR QUE SEU DESENCAIXE REPENTINO
DURANTE O TRABALHO DE PINTURA POSSA PROVOCAR FERIMENTOS GRAVES.

1.
2.
3.

4,

Limpe as passagens de tinta da pistola com um detergente compativel.
Encaixe firmemente o tubo de alimentacio do ar a conexdo de ar G1/4"M
Encaixe firmemente o copo de gravidade a conexio do produto G1/4"F.

Encha o copo com a tinta previamente preparada, verifique a vaporizagio e regule a saida da tinta e a largura do
leque.

9. COMO REGULAR

Ajusea pred d entrd dn trod faixad 05 a25 b r¥ a 36 psi) consid rand as propried d sd tintautila d ,
mantend b xodolImite m& imod 20 b Q9 psi) pa a ga a tir a conformid d com as normativas.

Avis obd d a one H d tintava ad a ord coma proprieds ea conid ¢des d tinta. Recomend -se 15 a 23
eg / Copo Ford #4.

E ibeadsac iad pintura & pos ve] emumep @ odn trod 150~250 mm 6 .9~98 po)

A pis ob deve er ma tid em pre pep endcub a s pef icied peg ae rtrab had . AEm dsso, a pistob d ve sempre
opera porinh b rzontas Eventuas deb ce entos d pis obh pod m provocar uma nio-uniformid d d superficie
tratd

10. MANUTENGCAO E INSPECAO
ATENCI\O! ANTES DE REALIZAR QUALQUER OPERAGAO DE INSPECAO E MANUTENGAO, SEMPRE LEIA E

OBSERVE RIGOROSAMENTE TODAS AS INDICACOES SOBRE AS ADVERTENCIAS DE SEGURANGA
CONTIDAS NESTE MANUAL.

c NUNCA DANIFIQUE OS FUROS DO ESPALHADOR DE AR, DO BICO E A EXTREMIDADE DA AGULHA.

NUNCA MERGULHE COMPLETAMENTE A PISTOLA EM LIQUIDOS COMO SOLVENTES, DETERGEN-
TES PARA LIMPEZA OU OUTROS LIQUIDOS AGRESSIVOS

NUNCA UTILIZE OUTROS COMPONENTES OU PEGAS DE SUBSTITUICAO NAO ORIGINAIS DA ANEST IWATA.

10.1 PROCEDIMENTO DE LIMPEZA MANUAL

AS PASSAGENS DA TINTA DEVEM SER CUIDADOSAMENTE LIMPAS APOS CADA USO DA PISTOLA
E, EM PARTICULAR, APOS O USO DE TINTAS BICOMPONENTES. UMA LIMPEZA INCOMPLETA PODE

2 CAUSAR DEFEITOS NA FORMA DO LEQUE.

NUNCA UTILIZE OBJECTOS METALICOS PARA A LIMPEZA DA PISTOLA.

NUNCA DEIXE SUBMERSO O ESPALHADOR DE AR (1) NO DETERGENTE POR UM PERIODO
PROLONGADO, MESMO DURANTE A LIMPEZA.

Remova atintaresd b d pit ob ed copod gravid d ,dp ejad -a em um recipiente ad g ad .
Dep ejeo d tergenteno c opodg ravid.

Dep @ afue oep H rd a (L)2vota parapemitirg eaatomia d od arfag od tergente retroced rnas
p8 ensd tintad pis oh

Aperte o gatilho (15) e assegure-se de que a atomizacao do ar entre no copo.

Deixe o Ig id d tergente g ir por aguns eg und s e dp ois esvia e-o num recipiente ad g ad para a el minagd o
d slqg id s nocivos

Repita o proced mento a ter or até g e a pis oh fig el mpa

Removaoep H rd a (l)eocopod pit oh Depoisimpecd sed o,usand a escova fornecid , umed cid
com d tergenteeumpao b W ente.

Seque cd pb ecompktm enteep Ig eumavel naep ecificaem cad secd o roscad .
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10.2 PROCEDIMENTO DE LAVAGEM AUTOMATICA

Ao usar a lavadora automatica de pistola, siga o manual de instrucées fornecido com ele. Antes de limpar, certifique-se
de que o ar seja liberado pelas passagens de ar.

Utilize exclusivamente um liquido detergente apto ao uso com a Lavadora de pistolas.

Certifique-se de que o equipamento esteja seco imediatamente apés a limpeza.

Nao deixe as pistolas de pintura dentro da lavadora apés a limpeza. O vapor de limpeza pode danificar as juntas e causar
corrosoes no interior do corpo da pistola.

Nao deixe submersa a pistola no detergente.

Certifique-se de ndo superar nunca o nivel de PH do liquido detergente. Nivel de PH : 6.0~8.0
(somente durante a lavagem)

Conecte corretamente a terra a lavadora. O uso de produtos de limpeza com revestimentos a base de agua pode aumentar
o nivel de PH, especialmente apés varias limpezas. Por favor, substitua o limpador regularmente para garantir sempre o
melhor desempenho da pistola.

10.3 PROCEDIMENTO DE DESMONTAGEM E REMONTAGEM
ATENCAO! LIMPE SEMPRE AS PASSAGENS DE TINTA ANTES DA DESMONTAGEM DA PISTOLA.

a.

Sot e e remova o ep all rd arl)eobcoR) eng antoaaguha@ -1) permanece puxad (apertand -se o gatih o)
pa a proteger s aed. Ue ach ve fornecid parad smontar o b co (sextavad : 19 mm).

REMOVA A AGULHA @ -1) § OMENTE SE ESTRT AMENTE NEE SSARD)

Removaaporcad pused guh (2)eamob d g uh (I 1)extraindo a mola e aaguha (2-1) por trasd guiad
regub d guh (0)and montd no corpo pit oh

MONTAGEM DA MOLA DA AGULHA (L 1) Ao montar a moh d pres-

Parte em plastico (11-1) ® d guh (1) naaguha@-1) aparte em plastico (11-1) d ve se

@:ﬂ]:memmm‘mmm encontra no hd oposto com reh ¢do a pontad agulha. Se a ponta d

Agub Mol ub ph ico e encontrar no bd incorreto, a agulha pod nao funcionar
cor etamente.
3-1 3-2 MONTAGEM DO KIT DA EMPAQUETADURA DE AGULHA AU-

1 | TO-AJUSTAVEL B) Antes d remontar o a empag etad ra au-
to-ajustavel, fixe a empaquetadura (3-1) na mola (3-2).

Enca xe a empg etad ra e mola jA montad s no cartucho d
gud -3

3-3 3 Enca xe grupo d ca tucho d agulha auto-ajustavel no corpo d
pis oBm onte-op ertand com a chave universal incluid .
@m 4 Monteocd uch d aguhaeajuste-ocuid d samente puxand o
gatilho e verificando o movimento suave.

DESMONTAGEM DO GRUPO DAVALVULADEARB) Paadm onta avabubh d arB) soteohd sextavad d
guiad pused g uh (0) utilad a chave univerd fonec id e removend , na seg éncia, primeiro a moh d
vit ubd a Q) edpoisaviki uh d a B8)

MONTAGEM DO GRUPO DA VALVULA DE ARB) monteavakuh d ar8) amob d vibulad arf)ea guia d
regub dag uh (10) Emeg uid insraag un Q-1)naguiad reguhd od aguha(l 0) introd za o conjunto
nocop od pit obh erep et eaguiad regub d guh (10)

IMPORTANTE! Se tenta monta amob d vabuh d a @)eavli ubh d arB)nocorpod pistolasemaaguha@ -1)
montd avli ub d a nd er Aamontd coretm enteeoch uch d aguha(l 0)serdad nificad .

Dem ontg emd regud rd kg eb)e/oud regud rd a (3) Parad smontaroreguhd rd kg eb)e/ouo
regud rd a (L 3) giremau I entenoen tid a ti-b rarioob td hexagonald ajuste para ab ir completamente
edp arafus comach vep roprd oH b xg onb girand -o no sentid anti-horario.

Pa aremonta oregud rd kg e(5) e/ouoregud rd a (l3)proced nomod invertid .

IMPORTANTE: Antesd remonta oreg.d Eg ee/oud a,eg ure-e d Qg e estasoperagdes sejam sempre executad s
com o regud or compk ten ente b et o.
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11. INSPECOES E SUBSTITUICOES PADRAO

PE TOLASD EG RAVD ADE

PECAS A SEREM SUBSTITUIDAS

ente limpos, sub titua. Ao sub tituir apenas

PECAS A SEREM VERIFICADAS
Tod sosfurosd pg emd ep B r | Se esmagados ou deformados, substitua o espalhador de ar e o bico.
A.
da (L gd b coR)
B. |Junteo -ings Se danificados ou deformados, substitua.
Ve entos entre o bco @) e a aguha Sea fuga nio pa arem mesmod poisd ogrupod bcoQ)eogrupo
c R-1) d aguhag -1) serem totln

eeg

12. GUIA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS
PROBLEMA
ATINTA NAO SAI

Porcad put edaaguhall 2)ins ficientemente ab rta.
n‘." b "
Antigota entupid .

Furod bco Q) entupid .
Retd osd tintaincu ¢ d
ATOMIZACAO INTERMITENTE

tuch d guh B)
Fitro d tinta entupido.

sentreaaguha@-1)eoca -

ey Ven entod a peb bcoR)
t’;&” Ven entod arpeh ch uch d g uha@)
// Ven entod arpeb conexdod copo.

Incu g Gesdn trod ep H rd a ()

DEFEITOS DO LEQUE

BicoR)ouep H rd ar(l)incrustad sd tinta.

BicoR)ouep ahad rd a (L)di ficd s

Bico @ ) frouxo.
Vis os d d tintah ad maisoub xadm as

Fuxod tintah odm &soub ixo demais.

VAZAMENTO DA TINTA
BicoQ) gu pod aguha@ -1)oucorpod pistoh incrusta-

d s di ficd sougastosnass a seds
e, Resd osd tintanoespahad rd a (L)

Botd d puted g uh frouxo (l 3)
Mobh d guh (1)gh a

Bico @ ) frouxo.

Juntad guh B)incosd
dm asough a
VAZAMENTO DE AR PELO ESPALHADOR DE AR

W ubd a B)vii uhd a V)oumoh d vii uhd a )8 ja oud n-
ificd

d tinta, frouxa, p et d

obcoR)eag uh Q-1) verifig e o acoph mento correto entre amb s
ure-se d g e ndo ha eventuais fugas.

SOLUGAO

Verifig e e reguk .

Verifig e e | mpe.

Verifig e e | mpe.

Verifig e e | mpe.

Verifig e e | mpe.

Verifig e, | mpe ou sub titua.
Aperte.
Aperte.

Limpe.

Limpe cuidad samente.
Se d nificad s, sub titua.
Aperte.

Dili a a tinta ou aumente a viscosid d .

Ajuste a porcad regubgemd aguhafl 2)
para red &r ou aumentar o fli xo.

Verifig e, limpe ou sub titua.

Limpe.
Reguk .
Sub titua.

Aperte.

Reguk, I mpe ou sub titua.

Limpe ou sub titua.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

ANEST IWATA Lackierpistolen basieren auf den innovativsten Lackiertechnologien und wurden speziell fiir die Zerstaubu-
ng und Anwendung neuer Generationen technologisch fortschrittlicher und umweltfreundlicher Materialien entwickelt.
Die FlieBbecher-Spritzpistole WS-Primer wurde speziell fiir die wichtigsten Primer-Anwendungen entwickelt und ist in
zwei verschiedenen Workflow-Versionen erhiltlich: Wet on Wet und Fiiller.

1. WICHTIGE INFORMATIONEN

Diese Bedienungsanleitung gehort zur Lackierpistole und muss vor ihrem Gebrauch, ein-
schlieBlich der Inbetriebnahme, Wartung und ihrer Handhabung aufmerksam durchgelesen
werden. Diese Bedienungsanleitung muss an einem sicheren Ort fiir spatere Konsultationen
aufbewahrt werden. Beachten Sie immer alle Warnhinweise und VorsichtsmaBnahmen aus der
Bedienungsanleitung. Bei Nichtbeachtung kann Lack herausspritzen und die im Lack enthaltenen
organischen Lésungsmittel konnen zu Verletzungen fiihren.

2. SICHERHEITSSYMBOLE

BEACHTEN SIE IMMER DIE WARNHINWEISE UND VORSICHTSMASSNAHMEN AUS
DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG

SYMBOL WARNHINWEISE GEFAHRDUNGSGRAD FOLGEN
WARNHINWEISE POTENTIELL SCHWERES GESUNDHEITSRISIKO UND LEBENSGEFAHRLICH
A ACHTUNG GEFAHRLICHE MASSIGES RISIKO
WICHTIG SITUATION MATERIELLE SCHADEN

3. KONFORMITAT MIT DEN GELTENDEN STANDARDS FUR LACKIERSPRITZPISTOLEN

ANEST IWATA Lackierpistolen erfiillen die Anforderungen der Richtlinie 2014/34/EU fiir Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemaRen Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen.

VOLLSTANDIGES KONFORMITATSKENNZEICHEN: CE C € 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

KURZE KENNZEICHNUNG AUF DER PISTOLE: CI:I c € 2GExhX

4. TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Max. Betriebsdruck 10 bar (145 PSI)

Gewicht g (Ibs): (ohne Becher) 380 (0.84)
Schalldruckpegel (LAeqT)*: 85 dB(A)
Luftanschluss: G1/4"M
Materialanschluss: G1/4"F

Max. Temperaturbereich: Ra m 5~ 40 °C/ Luft-Fuid 5 ~ 43 °C

*Messpunkt: 1 m hinter der Pistole, 1,6 m Hohe.

5. TECHNISCHE DATEN

o - KOMBINATIONEN
ART der ] I‘ D :| ‘g b M LUFTKAPPE + NADEL
ANWENDUNG |

Mod Il @ mm (in) Luftdiise b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) LUFTKAPPE NADEL
120 047) - 150 6 .90) AIWSP 12 | 10-12 WSP
WET on WET &x 130 051) < 180 ¢ .08) Al WSP 13
s & 13 - 18 WSP
2 140 055) u 20 370 1907 .48) | AIWSP 14
< 140 055) x 29 (306) | 1907 .48) | AIWSP14
FILLER 2 160 062) '-£ 2108 .26) AIWSP 16 | 13- 18 WSP
180 070) 2359 .25) Al WSP 18
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6. SICHERHEITSHINWEISE
WARNHINWEISE | BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

OFFENE FLAMMEN UND FUNKENERZEUGUNG IN DER NAHE DER LACKIERPISTOLE SIND
STRENGESTENS VERBOTEN. Lacke kénnen hoch entziindlich sein und schwere Brande ver-
ursachen. Vermeiden Sie jede Aktion, die einen Brand verursachen kann, wie rauchen, Funken
erzeugen oder ungeeignete elektrische Ausriistungen benutzen.

ERDEN SIE DIE LACKIERPISTOLE KORREKT MIT EINEM LEITFAHIGEN LUFTSCHLAUCH.
ELEKTRISCHER WIDERSTAND: <1MQ. PRUFEN SIE IMMER die korrekte Erdung der
Lackierpistole. Bei unzuldnglicher und unzureichender Erdung koénnen durch die statische
Elektrizitat Funken erzeugt werden, die wiederum Brande oder Explosionen auslésen kénnen.

VERWENDEN SIE NIEMALS LOSUNGSMITTEL MIT HALOGENIERTEN
KOHLENWASSERSTOFFEN, da diese die Aluminiumteile der Lackierpistole durch die chemis-
chen Reaktionen, die ausgelost werden, beschidigen oder auflosen kdnnen. KOMPATIBLE
LOSUNGSMITTEL Methyichlorid, chhlormethan 1,2-Dichlorethan, Tetrachlorkohlenstoff,
Trichlorethylen, 1.1.1-Trichlorethan. PRUFEN SIE IMMER NACH, DASS DIE VERWENDETEN
LACKE UND LOSUNGSMITTEL MIT DEN TEILEN DER LACKIERPISTOLE KOMPATIBEL SIND.

> @k

WARNHINWEISE | GESUNDHEITSRISIKEN UND KORPERSCHUTZ

VERWENDEN SIE DIE LACKIERPISTOLE IMMER IN GUT BELUFTETEN RAUMEN ODER IN
EINER LACKIERKABINE. Eine unzuldngliche oder unzureichende Beliiftung kann zur Vergiftung
durch organische Lésungsmittel oder Branden fithren. Wenn Sie sich wahrend der Arbeit kdrper-
lich unwohl fiihlen, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

TRAGEN SIE IMMER SCHUTZKLEIDUNG (SCHUTZBRILLEN, ATEMSCHUTZMASKE,
SCHUTZHANDSCHUHE). Ansonsten kénnen die Reinigungsprodukte Entziindungen an den
Augen und der Haut auslésen. Suchen Sie selbst bei auch nur schwachem Verdacht, dass die
Augen oder die Haut verletzt sein kénnten, sofort einen Arzt auf.

DIE VERWENDUNG VON PERSONLICHEM GEHORSCHUTZ WIRD IMMER EMPFOHLEN, da
die Verwendungsweise und der Einfluss anderer im Arbeitsbereich vorhandener Gerausche den
durchschnittlich zuldssigen akustischen Wert erhéhen kénnen.

8%»

Der konstante Gebrauch der Lackierpistole, bei dem lange auf den Abzugsbiigel gedriickt werden muss, kann das
Karpaltunnelsyndrom verursachen. UNTERBRECHEN SIE DEN LACKIERVORGANG FUR EINE KURZE PAUSE, WENN
DIE HAND MUDE WIRD.

WARNHINWEISE | RISIKO UNSACHGEMASSER ANWENDUNG

GEHEN SIE NIEMALS UBER DEN MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK ODER DIE MAXIMALE
BETRIEBSTEMPERATUR HINAUS. Die Anwendung eines hoheren als den maximal zuldssigen
Druck kann die Pistole zum Explodieren bringen und schwere Schiden verursachen.

LASSEN SIE STETS DEN LUFT- UND FARBDRUCK AB, BEVOR SIE DIE PISTOLE REINIGEN, DEMONTIEREN
ODER WARTEN. Ansonsten kann der Restdruck bei falsch durchgefiihrten Arbeiten oder durch die Dispersion von
Reinigungsmitteln Verletzungen verursachen.

RICHTEN SIE DIE LACKIERPISTOLE NIEMALS AUF DEN KORPER VON PERSONEN ODER TIEREN.
DAS AUSSERE ENDE DER FARBNADEL IST SCHARF. Um Verletzungen zu vermeiden, sollten Sie vermeiden, die Spitze
bei den Wartungsarbeiten anzufassen.

SPRITZEN SIE MIT DER LACKIERPRISTOLE NIEMALS LEBENS- ODER ARZNEIMITTEL. Die Fremdstoffmischungen kon-
nen die Teile der, dadurch kann die Lackierpistole beschidigt werden und die Gesundheit des Bedieners gefihrdet sein.

VERANDERN SIE NIEMALS DIE LACKIERPISTOLE. Dadurch kann es zu Funktionsstérungen oder in extremen Fillen zu
Explosionen kommen.

WARNHINWEISE | SONSTIGE VORSICHTSMASSNAHMEN

BEI FUNKTIONSSTORUNGEN UNTERBRECHEN SIE SOFORT ALLE LACKIERARBEITEN, UM
DEN SCHADEN ZU FINDEN. Verwenden Sie das Gerat nicht wieder, solange das Problem nicht
behoben worden ist.

BETRETEN SIE NIEMALS DIE ARBEITSBEREICHE DER AUSRUSTUNGEN (wie: Roboter,
Reziprokatoren usw.), SOLANGE DIESE NICHT ABGESCHALTET WORDEN SIND. Der Kontakt
mit den laufenden Maschinen kann zu Unféllen und Verletzungen fiihren.

VERWENDEN SIE IMMER EINEN NEUTRALREINIGER: Der pH -Wert muss zwischen 6 und 8 liegen, um zu vermeiden,
dass die Materialien, aus denen das Produkt gebaut ist, korrodieren.

VERWENDEN SIE NIEMALS BAU- ODER ERSATZTEILE, DIE NICHT VON ANEST IWATA HERGESTELLT WERDEN.
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7. EXPLOSIONSZEICHNUNG

7.1 ERSATZTEILLISTE

34

REF.

1

BESCHREIBUNG

LUFTKAPPE

LUFTKAPPENRN G
LUFTKAPPENDH TUNGR S tck
DUSE + NADEL
SELBSTEINSTELLENDE NADELDICHTUNGSPATRONE
PB TOLENKORPER
FLACHSTRAHLREGLER

STEK AH SEL UFTVENTL
LUFTVENTL ST Z

LUFTVENTL

RUR HOLFEDERF URL UFTVENTL
FARBNADELFUHRUNG

RUR HOLFEDERF URF ARBNADEL
MATERA LREGULE RUNG
LUFTREGLER

REF.
14
15
16
18
19
20
20-1
20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

BESCHREIBUNG

N BUSSCHRAUBE

ABZUGSHEBEL

BOLZEN ABZUGSHEBEL

FLAB BURSTE

PB TOLENSCHLUSSEL

PE G600P-2 FLE SSBECHER 600 ml
DEK EL

TROPFSPERRE

REPERATURSET
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8. ANSCHLUSS

ACHTUNG VERWENDEN SIE FUR DIE VERSORGUNG DER LACKIERPISTOLE IMMER GEFILTERTE UND
TROCKENE LUFT. WIR EMPFEHLEN DIE VERWENDUNG EINES FILTERS MIT AUTOMATISCHEM
KONDENSWASSERABFLUSS UND TROCKNER.

SPRITZEN SIE ZUR REINIGUNG VOR DEM ERSTEN GEBRAUCH DER LACKIERPISTOLE NACH
DEM KAUF IN DIE FARBKANALE EIN GEEIGNETES REINIGUNGSMITTEL, UM DAS ROSTSCHUT-
ZOL ZU ENTFERNEN.

SCHLIESSEN SIE DEN FLIESSBECHER SICHER UND FEST AN DIE LACKIERPISTOLE, UM SCHWERE VERLETZUNGEN
DURCH EIN PLOTZLICHES LOSEN DER SCHLAUCHS WAHREND DES LACKIERENS ZU VERMEIDEN.

1. REINIGEN SIE DIE FARBKANALE DER LACKIERPISTOLE MIT EINEM GEEIGNETEN REINIGUNGSMITTEL.

2. SCHLIESSEN SIE DIE LUFTSCHLAUCH FEST AN DEN LUFTANSCHLUSS G1/4’M

3. SCHLIESSEN SIE DEN FLIESSBECHER AN DEN LACKANSCHLUSS G1/4"F.

FULLEN SIE DEN FLIESSBECHER MIT DEM VORHER VORBEREITETEN LACK, PRUFEN SIE DEN SPRITZSTRAHL,
STELLEN SIE DIE LACKAUSGABE UND DIE BREITE DES SPRITZSTRAHLS EIN.

9. EINSTELLEN

Stebn Sie dn Eingangd ck je na h La keigenschaften im Bereich von 0,5bs 2,5b r7 b's 36 psi) ein, maximal 20b r
(29 psi), um die Anforderungen zu erfillen.

Die empfohne Vik obtitds La k va iet je na hdn Betiebd ngungen und Eigenschaften d s Lack . Es wird eine
Viskos tat w is Bn 15 und 23 ec . Bechr Ford #4 empfohn.

4,

Kh b eren Sie d e La k erentfenu ng, méglch a f einen engen Bereich v ischen 150~250 mm (59 ~9.8 in)

Die Lackierpistole sollte immer senkrecht zur Oberfliche des Werkstlicks gehalten werden. AuBerdem sollten Sie mit der
Lackierpistole immer in waagerechten Linien arbeiten. Wird die Lackierpistole verschoben, kann das zu UngleichmaBgkeiten
auf der behandelten Oberflache fiihren.

10. WARTUNG UND INSPEKTION

ACHTUNG! |LESEN SIE, BEVOR SIE MIT KONTROLL- ODER WARTUNGSARBEITEN BEGINNEN, IMMER ERST DIE
SICHERHEITSHINWEISE IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG DURCH UND HALTEN SIE SIE STRENG EIN.
BESCHADIGEN SIE NIEMALS DIE LUFTKAPPE, DIE FARBDUSE UND DIE FARBNADEL.

A TAUCHEN SIE DIE LACKIERPISTOLE NIEMALS IN FLUSSIGKEITEN WIE LOSUNGSMITTEL,
REINIGUNGSMITTEL ODER ANDERE AGRESSIVE FLUSSIGKEITEN
VERWENDEN SIE NIEMALS BAU- ODER ERSATZTEILE, DIE NICHT VON ANEST IWATA HERGESTELLT WERDEN.

10.1 VORGANG DER MANUELLEN REINIGUNG

UNVOLLSTANDIGE REINIGUNG KANN ZU EINEM FEHLERHAFTEN SPRITZSTRAHL FUHREN. NACH
ANWENDUNG VON ZWEIKOMPONENTEN-LACK EINE SCHNELLE UND VOLLSTANDIGE REINIGUNG

Q IST BESONDERS WICHTIG
NIE METALLGEGENSTANDE ZUM REINIGEN DER PISTOLE VERWENDEN.
DIE LUFTKAPPE (1) AUCH WAHREND DES REINIGENS NIE LANGE ZEIT IN WASCHMITTEL
GETAUCHT LASSEN.
DenRet b ka sdm Beh erunddr Pis ok bn, ind m d eer in einem geeigneten Behalter untergeb acht
wird
2. | Die Reinigungsflissigkeit in den Behalter gieRen.

Die Lufta pe@)umw eiUmd ebh ngenben, umdr Zert & b ngh ftm gestatten,d nBack ishind n
Farbdurchgangen der Pistole auszufiihren.

4. |Den Abm ghbl (L 5)zebn und & ch Hi vergewien, d  de Zerstdub ngsliftin d n Behat er gelangt.

Die Reinigungsfliissigkeit einige Sekunden einwirken lassen, dann zum Entsorgen der schadlichen Fliissigkeiten in
einen geeigneten Bek er bn.

6. | Den vorag egag enen Vorgag wiedb En, bs e Pis ok saub rit .

Die Lufte pef)unddn Bebh ervondr Pistok entfenen, dn B Bereiche mitd rim Lieferumfang enthat e-
nen, in Wa M ittel getrankten Biirste und einem saugfahigen Lappen reinigen.

8. | Ak Teik vok ommen trocken und ein p ek fis bs Sch iem ittel a f al e Teie mit Gewind auftragen.
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10.2 VORGANG DER AUTOMATISIERTEN REINIGUNG

Wird der Pistolenwaschautomat verwendet, halten Sie sich streng an die Angaben im mit dem Gerit gelieferten
Handbuch. Vergewissern Sie sich vor den Reinigungsvorgangen, dass die Luft aus den Luftdurchgingen der Pistole
abgelassen wird

Verwenden Sie ausschlielich ein fiir den Gebrauch mit dem Pistolenwaschautomaten geeignetes fliissiges Reinigungsmittel.
Darauf achten, das Gerat unmittelbar nach dem Gebrauch zu trocknen.

Die Pistolen nach dem Waschvorgang nicht im Waschautomaten lassen. Das Reinigungsmittel kénnte die Dichtungen
beschadigen und zu Korrosion im Inneren des Pistolenkdrpers fiihren.

Die Pistole nicht in Waschmittel getaucht lassen.

Vergewissern Sie sich, nie den pH-Wert der Reinigungsfliissigkeit zu tiberschreiten. pH-Wert: 6.0~8.0 (nur wihrend des
Waschvorgangs)

Das Gerit korrekt an die Erdung anschlieBen. Die Verwendung von Reinigungsmitteln mit Lacken auf Wasserbasis kann
den pH-Wert erhéhen, insbesondere nach einigen Waschvorgangen. Die Reinigungsflissigkeit regelmaBig ersetzen, um
die Leistungen und die Qualitit des Produkts nicht zu beeintrachtigen.

10.3 AUSEINANDERNEHMEN UND WIEDER ZUSAMMENBAUEN
ACHTUNG! REINIGEN SIE, BEVOR SIE DIE PISTOLE AUSEINANDERNEHMEN, DIE FARBKANALE

Schrauben Sie die Luftkappe (1) und die Farbdise (2) ab, wahrend die Farbnadel (2-1) herausgezogen bleibt (durch
a. | Driicken am Abzugshebel), um lhre Aufnahme zu schiitzen. Benutzen Sie zum Ausbauen der Farbdiise den mitgeliefer-
ten Schlissel. (Sechskant: 19 mm).

DE FARBNADEL ENTFERNEN @ -1) N UR WENN UNBEDN GT ERFORDERLICH) Die Material egul erung (L 2) und
b. | die Riickholfeder (11) der Farbnadel entfernen, indem die Feder und das Farbnadelset (2-1) aus der Riickseite der
Farbnadelftihrung (10) herausgezogen werden, die noch auf dem Pistolenkdrper montiert ist.

EN SETZEN DER RUR HOLFEDER DER FARBNADEL (L 1) Wenn man

Kunststoffteil (11-1) die Riickholfeder (11) auf die Farbnadel (2-1) montiert, sollte sich der
e < Kunststoffteil (11-1) auf der Seite gegenuber der Nadelspitze befinden.
Farbnadel Riickholfeder Wenn d e Kunt § offp itze auf d e falsche Seite montiert wird & nn de
Fadl unter Um$ &dn  nicht korrek funk ionieren.
3-1 3-2 SELBSTJUSTIERENDE NADELDICHTUNGSPATRONE (3) MONTAGE. Befesti-

1 8en Sie de Ndd  chtungspatrone @ -1) an d r Fed r Nad H chtungspatrone
(3-2), bevor Sie die selbstjustierende Nadeldichtungspatrone wieder in ihrem Sitz
z  menb en.

Montieren Sie die in der Feder montierte Baugruppe der Nadelpackung im
c Ndp @k ngh er3-3.

3-3 Setzen Sie die selbstjustierende Nadeldichtungspatrone in das Pistolengehause
3 | ein und montieren Sie es, indem Sie es mit dem mitgelieferten Schraubenschliiss-
ef et zebn.
4 Setzen Sie die Materialnadel in ihren Sitz ein, stellen Sie ihn vorsichtig ein, indem
Sie den Abzug betétigen und seine reibungslose Bewegung liberprifen.
AUSEINANDERNEHMEN DES LUFTVENTILSATZES (8):Um das Luftventil (8) auszubauen, schrauben Sie die
d. | sechseckige Seite der Farbnadelfiihrung (10) mit dem mitgelieferten Pistolenschlissel ab, dann ziehen Sie erst die
Ruickholfeder des Luftventils (9) und zum Schluss das Luftventil (8) heraus.
ZUSAMMENSETZEN DES LUFTVENTL SATZES 8) Setzen Sie das Luftventil (8), die Riickholfeder des Luftventils (9) und
die Farbnadelfiihrung (10) zusammen. Dann setzen Sie die Farbnadel (2-1) in die Farbnadelfiihrung (10) ein, setzen den
zusammengebauten Satz in den Pistolenkdrper und schrauben die Farbnadelfiihrung (10) wieder fest.
WICHTIG! Wenn man versucht, die Rickholfeder des Luftventils (9) und das Luftventil (8) in den Pistolenkérper ohne
tde montiete Fha dl Q-1) @ montieren, Bn d  Luftventil nicht i chtig montiert werd n und d e Dichtung d r
Farbnadelfiihrung (10) wird beschédigt.
Zebg ends Fa b rh egbkrsb6)und od rd sLuftregers@ 3) Umd nFhchstrahfegkrs6)und od rd n Luftregler
(L3)m zekg en,d ebn mau el dn sechsk ntigen Knopf d s Regk rs gegen d n Uhrzeigersinn d ehen, um ihn vol-
Ikommen zu 6ffnen und mit dem geeigneten Schliissel die sechskantige Seite 16sen, indem diese im Uhrzeigersinn
ged eht wird

ZurMontg eds Fb b rb egkrs6)und odr ds Luftregers (L 3) in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
WICHTIG: Umdn Fb b rb egkrsund odr Luftregkrwied rm montieren, sicherstek n, d ss it ese Vorgénge stets b i
vol g geoffneter Einsteli ng ef og en.
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11. STANDARDKONTROLLEN UND AUSWECHSELUNGEN

ZU KONTROLLIERENDE TEILE

AUSZUWECHSELNDE TEILE

Jede Offnung an der Luftkappe (1) und der | Die Luftkappe und die Farbdiise sind auszutauschen, wenn sie zusam-

Farbduse (2).
Dichtungenu n® -Ring.
Lack leckt aus den Abschnitten der Sitze

zwischen der Farbdiise (2) und der Farb-
ndR -1)

mengedriickt oder verformt sind.
Aus & s bn, wenns ebs chad gt od rverformt sind

Erst die Farbdlse (2) und die Farbnadel (2-1) komplett reinigen, wenn der
Lack weiterhin heraustropft , austauschen. Wenn Sie nur die Dise (2)
und die Farbnadel (2-1) austauschen, priifen Sie nach, dass beide korrekt
g ;0 mens$ ecken und kein Lack herausleck .

12. ANLEITUNG ZUR PROBLEMLOSUNG
PROBLEM
ES KOMMT KEIN LACK HERAUS

"“" Die Duse (2) ist verstopft.
& Zwis bn dr Fhdl R-1)undd rNdd  chtungs

patrone B ) b findn sich ag etrocke te La k ef e.

ABHILFE

Die Matei b egulen ng (L 2)is nichta ei cbhnd geoffnet.| Kontrollieren und einstellen.

Der La k ilter it vert opft.
Die Tropfp er e it vers opft

DIE ZERSTAUBUNG IST STOCKEND

-

)

Luft leckt aus der Farbduse (2)
Luftbck & sd rNdd  chtungp atrone @) Ank ehen.

Luftbck @ sdm Becheras b s Ank ehen.

Indr Lufte pe()sindAb

DER SPRITZSTRAHL IST DEFEKT

Die Farbduse (2) oder die Lufth pe (L) it mit La k ver-

Kontrollieren und reinigen.
Kontrollieren und reinigen.

Kontrollieren und reinigen.

Kontrollieren und reinigen.

Kontrollieren, reinigen od r auswechseln.

erungen. Reinigen.

Sorgfat ig reinigen.

k & et
Die Farbdise (2) oder Lufte pe )it bs H gt Gegeb nenfalls austauschen.
' ' Die Farbduise (2) hat sich gelockert. Ang ehen.

Die Vik ob titd sla k istm hochod rm nied g. Lack verdnnen oder die Viskositat
erhéhen.
Die Materialregulierung (12) einstellen,

Der La kd rch tzit m hoch odr m nietd g. um d n Durchsatz zu red Zzeren od r B
erhdhen.

LACK LECKT HERAUS

Die Farbduse (2), der Farbnadelsatz (2-1) oder Pistolenkorper
sind an ihrem Sitz verkrustet, beschadigt oder abgenutzt.

Kontrollieren, reinigen od r auswechseln.

Indr Lufte pe@)sndLla kese. Reinigen.
Der Mater b egul et ng it geb cket (1 2) Einstellen.
Die Riickholfeder der Farbnadel (11) ist abgenutzt. Austauschen.
Die Farbduse (2) hat sich gelockert. Ank ehen.

Die Farbnadelfiihrung (3) ist mit Lack verkrustet, gelockert, | Einstek n, reinigen od r austauschen.

B engodr B enutzt.

LUFT LECKT AUS DER LUFTDUSE

Das Luftventil (8), der Luftventilsitz (7) oder die Riickholfeder des Luftventils

P)snds n uttgodr bs H gt

Reinigen od r austauschen.
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BESKRIVNING AV PRODUKTEN

ANEST IWATASs sprutpistoler dr designade efter de mest innovativa sputmalningsteknikerna. De ar speciellt utvecklade fér
finfordelning och applicering av de nya generationernas tekniskt avancerade och miljévanliga fargprodukter. WS-Primer

gravitationsmatade sprutpistol har designats specifikt for de viktigaste Primer applikationerna och den finns i 2 olika ar-
betsflodesversioner: Wet-on-Wet och Filler.v

1. VIKTIG INFORMATION

Denna bruksanvisning &r en del av gravitationspistolen och ska lisas noggrant innan NAGON
AKTIVITET som involverar anviandning, justering och underhall av utrustningen, inklusive dess
hantering, pabérjas. Denna bruksanvisning ska forvaras pa en siker plats fér framtida referens.
Var noga med att félja varningar och forsiktighetsatgarder i bruksanvisningen. Om inte, kan
lI6sningsmedel lamna sprutpistolen och orsaka allvarliga kroppsskador.

2. SAKERHETSSYMBOLER
IAKTTA ALLTID VARNINGARNA OCH FORSIKTIGHETSATGARDERNA | DENNA

BRUKSANVISNING
SYMBOL VARNING RISKNIVA KONSEKVENSER
VARNING POTENTIELLT DOD ELLER ALLVARLIG SKADA
A OBSERVERA FARLIG MINDRE TILL MATTLIG SKADA
VIKTIGT SITUATION MATERIELLA SKADOR

3. OVERENSSTAMMELSE MOT SPRUTPISTOLENS STANDARD

ANEST IWATAS sprutpistoler 6verensstammer med 2014/34/EU-direktivet avseende utrustning och skyddssystem avsed-
da for anvandning i explosionsfarliga miljcer.

LTS M FKNING FOR 2K C€ 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < +40°C
FORKORTAD MARKNING PA PISTOLEN: EE C E N2GExhX

4. TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Ma .bt $yck 10b r( 45 PS)

Vik uta k ppgh 380084)

Bubni va ([ Aeq f: 858 A)

Luftk pplng: Anb tning ty cl ft: Gl4 "M

Mt eirb  pplng: Anb tning fg : Gl4 "F

Tempet up mé: Miljé 5 ~ 40 °C - Luft/Farg 5 ~ 43 °C

*Matpunk : 1 meter ba  m p o tpis okn, vid 1,6 metes b jd

5. TEKNISKA DATA
] 7 KOMBINATIONER
TYPav ] I‘ D ] ‘g b M Firgmunstycke + Fargnal
APPLIKATION ! 1 . .
mod Il & mm (in) luftmunstycke| b r(psi) | NI/min (cfm) mm (in) Fargmunstycke Fargnal
120 047) - 150 6 .90) Al WSP 12 10- 12 WSP
WET on WET 5 130 051) Q 180 ¢ .08) Al WSP 13
g @ 13- 18 WSP
2 140 055) u 20 370 1907 48) | AIWSP 14
S 140 055) x e9 1306) | 1907 48) | AIWSP14
FILLER 2 160 062) gl 2108 .26) Al WSP 16 13- 18 WSP
180 070) 235 @ .25) Al WSP 18
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6. SAKERHETSVARNINGAR
VARNING BRAND- OCH EXPLOSIONSRISKER

GNISTOR OCH OPPNA LAGOR AR STRANGT FORBJUDNA
Farger kan vara mycket brandfarliga och kan orsaka brand.
Utsitt inte for oppen laga, elektriska produkter, cigaretter etc.

JORDA SPRAYPISTOLEN SAKERT GENOM EN LEDANDE LUFTSLANG. ELEKTRISKT
MOTSTAND: <1MQ. - Se ALLTID till att sprutpistolen ir korrekt jordad. Otillricklig jordning kan
orsaka brand och explosion pa grund av statisk elektrisk gnistbildning.

ANVAND ALDRIG FOLJANDE HALOGENERADE VATEKOLSLOSNINGMEDEL, de kan orsaka
sprickor eller (fritskador) uppldsning péd pistolkroppen (aluminium) genom kemisk reaktion.
OLAMPLIGA LOSNINGSMEDEL: metylklorid, diklormetan, 1,2-dikloretan, koltetraklorid, trik-
loreten, 1.1.1-trikloretan. KONTROLLERA ATT ALLA VATSKOR OCH LOSNINGSMEDEL AR
KOMPATIBLA MED PISTOLENS DELAR.

> @B

VARNING SKYDDSATGARDER VID HANTERING

ANVAND | EN VALVENTILERAD PLATS GENOM ATT ANVANDA EN SPRUTBOX.
Vid délig ventilation kan organiska I6sningsmedel orsaka forgiftning samt fatta eld. Om du kinner
nagot avvikande under hanteringen, kontakta omedelbart en likare.

BAR ALLTID SKYDDSUTRUSTNING (skyddsglaségon, mask, handskar). Om inte kan rengérings-
vitska etc. orsaka inflammation i 6gon och pa hud. Vid fysiskt obehag fér hud eller 6gon, s6k
omedelbart medicinsk radgivning.

ANVANDNING AV INDIVIDUELLT HORSELSKYDD REKOMMENDERAS ALLTID, eftersom
anvandningsvillkoren och paverkan av andra ljud i arbetsomradet kan 6ka det tillatna akustiska
medelvardet.

b

Att halla in avtryckaren manga ganger under arbetet kan orsaka karpaltunnelsyndrom. VILA ALLTID VID TROTTHET.

VARNING RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
OVERSKRID ALDRIG MAXIMALT ARBETSTRYCK OCH MAXIMAL DRIFTSTEMPERATUR.
Anvandning vid mer dn maximalt arbetstryck kan orsaka att sprutpistolen exploderar, vilket
resulterar i stor fara.

SLAPP ALLTID UT LUFTTRYCK OCH VATSKA INNAN RENGORING, DEMONTERING ELLER SERVICE. Kvarvarande
tryck kan annars orsaka kroppsskada pa grund av felaktig anvandning eller spridning av rengéringsvatska.

RIKTA ALDRIG SPRUTPISTOLEN MOT MANNISKOR ELLER DJUR.
FARGNALENS SPETS AR VASS. Fér att undvika skador, rér aldrig vid spetsen vid underhall.

ANVAND ALDRIG DENNA PISTOL FOR ATT SPRAYA MAT ELLER KEMIKALIER, annars kan blandningen av frimmande
amnen orsaka korrosion av vitskepassagerna, vilket kan paverka hilsan negativt.

ANDRA ALDRIG DENNA SPRUTPISTOL. Om det gérs kan det orsaka otillricklig prestanda och fel eller i extrema fall
explosioner.

VARNING ANDRA FORSIKTIGHETSATGARDER

OM NAGOT GAR FEL, STOPPA OMEDELBART DRIFTEN OCH HITTA ORSAKEN TILL FELET.
Anvand den inte igen forran problemet ar I6st.

GA INTEIN I ARBETSOMRADEN, DAR ROBOTAR, MOTTAGARE, ETC. ANVANDS FORRAN DE
HAR STANGTS AV. | annat fall kan de orsaka skador.

ANVAND ALLTID NEUTRALA RENGORINGSMEDEL: pH-virdet ska vara 6 till 8, annars kan det orsaka korrosion.
ANVAND ALDRIG RESERVDELAR SOM INTE AR ANEST IWATA ORIGINAL.
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7. SPRANGSKISS

7.1 RESERVDELSLISTA

40

REF.

1

BESKRIVNING REF.
LUFTMUNSTYCKE 14
LUFTMUNSTYCKESRING 15
PAR NN GARL UFTMUNSTYE EQ st) 16
FARGMUNSTYR E+FARGNALG ET) 18
SJALVJUSTERANDE FARGNALSPAR NN G 19

P TOLKROPP 20
SPRUTBREDDSVENTL 20-1
LUFTVENTL SKAFT 20-2
LUFTVENTL SATE 3+6+7+8 +9
LUFTVENTL 10+11+14+16
LUFTVENTL FJADER

FARGNALSLEDARE

FARGNALSFJADER

FARGNALSJUSTERN G
LUFTREGLERN GSVENTL

BESKRIVNING

AVTRYK ARSKRUV

AVTRYK ARE

AVTRYK ARSKRUV

BORSTE

MONTERN GSNYK EL

PE G600P-2 GRAVT ATD NSKOPP 600 ml
KOPPLOK

ANTD ROPP

REPARATD NSSATS



“ WS-PRIMER WET on WET & FILLER - GRAVI ATD NSP5 TOL

8. INSTALLNING AV PISTOLEN
OBSERVERA | 3RS PISTOLEN MED REN LUFT, FILTRERAD GENOM LUFTTORK OCH LUFTFILTER.

NAR DU ANVANDER PISTOLEN FOR FORSTA GANGEN EFTER KOPET, RENGOR .
MATERIALPASSAGERNA GENOM ATT SPRUTA KOMPATIBELT RENGORINGSMEDEL FOR ATT
AVLAGSNA ROSTSKYDDSOLJAN.

FAST KOPPEN PA SPRUTPISTOLEN ORDENTLIGT FOR ATT UNDVIKA ATT DEN LOSSNAR OCH ORSAKAR KROPPSSKADA.
1. RENGOR PISTOLENS FARGPASSAGER MED KOMPATIBELT RENGORINGSMEDEL.

ANSLUT EN LUFTSLANG ORDENTLIGT TILL LUFTNIPPEL G1/4" M.

ANSLUT KOPPEN ORDENTLIGT TILL VATSKENIPPEL G1/4” F.

FYLL KOPPEN MED DEN FORBEREDDA FARGEN, JUSTERA VATSKEFLODET OCH SPRUTBREDDEN.

ElE

9. HUR MAN REGLERAR

Stall inloppstrycket i intervallet 0,5 - 2,5 bar (7 - 36 psi) enligt fargegenskaperna, max 2,0 bar (29 psi) for 6verensstammelse.

Rekommenderad fargviskositet varierar beroende pa firgegenskaper och malningsforhallanden. 15 till 23 sek. / Ford
cup#4 rekommenderas.

Still in sprutavstandet fran pistolen till arbetsstycket inom intervallet 150-250 mm (5,9 - 9,8 tum).

Pistolen ska hallas sa att den &r vinkelrat mot arbetsstyckets yta hela tiden. Sedan ska pistolen réra sig i en rak och hori-
sontell linje. Att réra pistolen i en bage orsakar ojamn malning.

10. UNDERHALL OCH INSPEKTION

OBSERVERA | INNAN UNDERHALL OCH INSPEKTION UTFORS, HA ALLTID KOLL PA EVENTUELLA
VARNINGSINDIKATIONER.

SKADA ALDRIG FARGMUSTYCKET, FARGNALEN ELLER LUFTMUNSTYCKESHALEN.
A SANK ALDRIG NER SPRAYPISTOLEN HELT | VATSKOR SOM T EX TINNER.
ANVAND ALDRIG ANDRA KOMPONENTER ELLER RESERVDELAR SOM INTE AR ORIGINAL FRAN ANEST IWATA.
10.1 PROCEDUR FOR MANUELL RENGORING

PISTOLENS VATSKEPASSAGER MASTE RENGORAS NOGGRANT EFTER VARJE ANVANDNING,
SARSKILT EFTER ANVANDNING MED 2-K FARGER. OFULLSTANDIG RENGORING KAN ORSAKA
DEFEKT SPRUTBILD.

A ANVAND ALDRIG METALLBORSTAR ELLER SLIPANDE PRODUKTER FOR RENGORING AV PISTOLEN.

LAMNA ALDRIG LUFTMUNSTYCKET (1) NEDSANKT | RENGORINGSMEDLET UNDER EN LANGRE TID,
INTE HELLER UNDER RENGORINGEN.

Tom kvarvarand farg fran pistol och kopp i en lamplig b hallare.
HE rengéringsvatk i koppen.
Sk va av L ftmunstycket (L) tvd va  for att tib ta finfordhi ngh ft att spob tib & vitskepassagerna i pistok n.

El S

Ty ck avty ck en (L 5) och e til att finférdhi ngh ft kommer in i koppen.

Latd tfytad rengoirngm el tvek inagrasek ndr .Tomesd utd tienb hah re som arlamplig for & sse-
i ng av giftiga vatk or.

6. | Upprepa proced ren ova tib pit obn & ren.

Ta b t Lftmuns ycket (L) och koppen fran pis okn, rengor ed varje sek ion med en b rste ind ank med ren-
gor ngm edl och tok av med en tra

8. |Tok b db nogaochp plcerap o tpit obn 6y medl pavh e ginga.
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10.2 AUTOMATISK RENGORINGSPROCEDUR

Nar du anvander den automatiska pistoltvatten, folj noga bruksanvisningen som féljer med utrustningen. Innan rengoring-
en pabdrjas ska du forsikra dig om att luften har témts ut ur pistolens gangar.

Anvand endast rengoringsmedel som ar speciellt utformat for din sprutpistoltvatt.
Var noga med att torka utrustningen direkt efter anvandning.

Lamna aldrig kvar pistolerna i pistoltvatten efter rengéringen. Rengoringsmedlet kan skada packningarna och fororsaka
korrosion inuti kroppen.

Lamna aldrig pistolen nedsankt i tvattmedel.
Se till att PH-nivan fér rengéringsmedlet inte éverskrider grinsen. PH-niva: 6,0~8,0 (men endast under rengéring).

Anslut utrustningen korrekt till jord. Anvandning av rengoringsvétskor med vattenbaserade farger kan 6ka PH-nivan, i
synnerhet efter manga rengéringar. Byt regelbundet ut rengéringsvitskan fér att inte férsamra utrustningens prestanda
och kvalitet.

10.3 DEMONTERINGSPROCEDUR
OBSERVERA! INNAN DEMONTERING, RENGOR VATSKEPASSAGERNA HELT.

Ta i r L ftmuns ycket (L ) och fargmuns ycket 2 ) med n fiargndk n 2 -1) hak ind agen (utb sand ) for att sik d
4 tet. Anvad dn medd nyckeh for att d montera fargmunstycket (stork k Hex.19 mm)

DEMONTERA FARGNALEN @ -1) E NDAST OM DET AR ABSOLUT NODVANDG T) Ta b rt firgnak justeringen
b. (2) fagnd jan (1) dautfjad rmoch fargnden @ -1) fran b k id n av fargnak e d ren (L 0) fortfarand monte-
rd pa pis ok oppen.

a.

Plastdel (11-1) MONTERN G AV FARGNALSFJADER (11): N&r d monterar firgnab -
< { ) fidn (L 1) paféd gnén Q-1) sk phstsringen (L 1-1) vara pa motsatt

. L 5d ® mfargnp  etsen. Om plastringen &r pé fel sid & nske d ninte
Fargnalsats Fargnalfjader fungera kor ek .

31 32 SJALVJUSTERANDE NALPAR NN GSSATS (3) - MONTERN G

1 |Innan du monterar den sjélvjusterande nalpackningssatsen i sitt
sate, fast nalpackningen (3-1) pa nalpackningsfiadern (3-2).
PASSA N PAR NN GEN MONTERAD | FJADERN | NALPAR -
NN GEN3 -3.
3-3 PASSAN DEN SJALVJUSTERANDE NALPACKNN GEN | .
3 | P TOLKROPPENO 8 MONTERA DEN GENOM ATT DRA AT
DENM EDD ENM EDFOLJANDE SKF TNYR ELN.
4 Satt ihop fargnalen i sitt sate, justera den forsiktigt genom att
trycka pa avtryckaren och bekrifta dess mjuka rorelse.

NEDMONTERN G LUFTVENTL B8) For att montera ner Li ftventie n (8) sk uva loss d n sexk ntiga sid n pa farg-
d. |nkd en(l0) medhp avdn mefl 6Jjad univerh yckeh och avh gsnai 6] d forst Li ftventib fjidd rn @ ) och
ed L ftventien B8)

MONTERN G AV LUFTVENTL EN 8) montera L ftventien 8) L ftventib fjdd rn @ ) och fargnab e d ren (L O) tib am-

mas Fored  infé gnBn @ -1)i fargnkd en (L O) for in monter ngen i pistok oppen och sk uva pa nytt fast

fé gnbkd en (L 0)

VIKTIGT! Om d foré ker montera L ftventif jadn @ ) och Li ftventien (8) i stommen utan firgnalen (2-1) monterad

kommer Ui ftventien inte att montera kor ek och fé gnkd en (L 0) kommer att sk d s.

DEMONTERING AV SPRUTBREDDSVENTILEN (5) OCH/ELLER LUFTREGLERINGSVENTILEN (13). Fér attd monte-
e. [rap utbed ventien 6)och/ek rl ftreger ngsventien (L 3) vid manuet sexhdrningsmuttern moturs for att 6ppna

dn Bt ochk vabs e xh tsyta medenk ftnyckel och viddn moturs.

Montera tik p b tb ed ventien 6) och ekbr L ftregkr ngsventien (13) genom att utféra momenten i omvand
ordi ng.

VKTGT! N& p o tbred ventien och ebr LU ftregk ringsventien monteras tib k , sk momenten at id utféras med
jus er ngen bt G6ppen.

42



n WS-PRIMER WET on WET & FILLER - GRAVI ATD NSP5 TOL

11. INSPEKTION & ERSATTNINGSSTANDARD

DELARATT KONTROLLERA DELARATT BYTAUT
A Varje hal for passage i luftmunstycket (1) Byt ut luftmunstycket och fargmunstycket om de ar klamda eller de-
" | och f& gmuns ycketQ ) fom erd.
B. | Pa ki ngaoch -ing. Bytu to md fom erad ek r utsl ten.
Lé B efrad tedenm ehf drgmun- Bytutdm om & g et inte upphor efter att fargmunstycket @ ) och
c t ycket@ b ch & gnBn@ -1) féd gnabn @ -1) A rengjorts het. Om d end st byter fargmunstycke
* R)ebr fa gnh @ -1) matchad m het och kontrok raattd tinte finns
ng otk g e.
12. FELSOKNING
PROBLEM ATGARD
INGEN FARG KOMMER UT
3 Féd gnf userngen(l2)é ¢ ag d Kontrollera och justera.
: F& gmuns yckets B Q) arigentp pt Kontrollera och rengor.

2 Intod fé gres er meh n fa gndk n @ -1) och fargnk - Kontrollera och rengor.

p a ki ngen @)

Fé gfit er igentp pt. Kontrollera och rengér.

Antid opp igentappt. Kontrollera och rengor.
INTERMITTENT SPRUTBILD
- Lufté B efra fargmuns ycket Q) Kontrollera, rengor eller § t ut.
E}?‘y/ Lufté B efra fa gnabpack ingen @) Dra at.

/// Lufté B e fra koppkoppl ngen. Dra at.
Avl i nga inuti Li ftmuns ycket (L) Rengor.

DEFEKT SPRAYBILD

Smutsigt fargmunstycke (2) eller luftmunstycke (1). Rengdr noggrant.
‘ Fé gmuns ycke @) ebr L ftmuns ycke (L ) 8. Bytutomsk d d .
‘ ' Fé gmuns ycke R ) ba t. Dra at.
. Fé& gens vik of tet for b gebr forbg. Tunna ut fargen ek r 6k viskositeten.

Regk ra fargnak justeringen (12) for att min-

Forb gtekr forf tfa gfbd. Sk ok rok fbd t

LACKAGE
Fargmunstycke (2), fargnal (2-1) eller pistolkropp ar smutsigt, | Kontrollera, rengér eller  t ut.
| skad t eller slitet sate.
= Fé gres er i i ftmuns ycket (L) Rengor.
o
v Fagnh uterngen(l2)é b%. Justera.
Fa gnk jdr (L 1)slten. Byt ut.
F& gmuns ycke R ) ba t. Dra at.

Nalpackningen (3) sitter l6st, fér hart, r smutsigt eller slitet. Justera, rengér ek r tut.
LUFTLACKAGE FRAN LUFTMUNSTYCKET
Luftventil (8), luftventilsate (7) luftventilfjader (9), smutsiga eller skadade. Rengor ek rip tut.
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OPIS PRODUKTU

Pistolety natryskowe ANEST IWATA zostaly zaprojektowane zgodnie z najbardziej innowacyjnymi technologiami
malowania natryskowego i zostaty specjalnie opracowane do atomizacji i aplikacji nowej generacji zaawansowanych
technologicznie i przyjaznych dla srodowiska produktéw malarskich. Pistolet natryskowy z podajnikiem grawitacyjnym
WS-Primer zostat zaprojektowany specjalnie do najwazniejszych zwiazanych z podktadami i jest dostepny w dwoéch
wersjach: Wet on Wet i Szpachléwka.

1. WAZNE INFORMACJE

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czes¢ pistoletu grawitacyjny i nalezy ja uwaznie przec-
zytaé przed przystapieniem do jakiejkolwiek czynnosci uruchamiania, konserwacji pistoletu i
obstugi. Instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym miejscu do przysztych kon-
sultacji. Nalezy bezwzglednie przestrzegac ostrzezen i sSrodkow ostroznosci opisanych w instruk-
cji obstugi. W przeciwnym razie moze dojs¢ do wyptyniecia farby, a w konsekwencji do obrazen
ciata spowodowanych rozpuszczalnikami organicznymi.

2. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC OSTRZEZEN | SRODKOW OSTROZNOSCI
OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

SYMBOL | OSTRZEZENIE A STOPIEN ZAGROZENIA KONSEKWENCIJE
OSTRZEZENIE POTECJALNIE SMIERC LUB POWAZNY USZCZERBEK NA ZDROWIU
A UWAGA NIEBEZPIECZNA LEKKI LUB UMIARKOWANY USZCZERBEK NA ZDROWIU
WAZNE SYTUACJA ZNISZCZENIE MIENIA

3. ZGODNOSC Z NORMAMI PISTOLETOW NATRYSKOWYCH

Pistolety natryskowe ANEST IWATA s3 zgodne z Dyrektywa 2014/34/UE dotyczaca urzadzen i systeméw ochronnych
przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

PEENE OZNAKOWANIE ZGODNOSCI: UK c E I12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C
z:;r;%ﬁ:—gg: OZNAKOWANIE UMIESZCZONE NA I.IK c E 112G Ex h X

4. SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Max cisnienie robocze: 10 bar (145 PSI)

Waga g (Ibs): (bez Kubek) 380 (0.84)

Poziom hatasu (LAeqT)*: 85 dB(A)

Przytacze powietrza: G1/4"M

Przytacze produktéw: G1/4"F

Maks. zakres temperatur: Atmos$ ea 5 ~ 40 °C / Powietrze-Ptyn 5 ~ 43 °C

*Punkt pomiaru: 1 m od pistoletu na wysokosci.

5. DANE TECHNICZNE

It - KOMBINACJE
TYP ‘ D. ] ‘g i M ZESTAW DYSZY MATERIALU + IGLICA
APLIKACJI |

ZESTAW DYSZY
mod | & mm (in) glowica b r(psi) NI/min (cfm) mm (in) MATERIAtU ZESTAWIGLICA

powieta
120 047 150 6 .90) AIWSP 12 | 10-12 WSP

) <«
WET on WET e 130 051) Q 1807 .08) | AIWSP13
< x 13- 18 WSP
2 140 055) Y 20 370 1907 48) | AIWSP 14
3 140 055) ¥ e9) L 306) 1907 .48) | AIWSP 14
SZPACHLOWKA = 160 062) g 2108.26) | AIWSP16 | 13-18 WSP
180 070) 2350 .25) | AIWSP 18
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6. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE | ZAGROZENIA POZAROWE | WYBUCHOWE

KATEGORYCZNIE ZABRANIA SIE UZYWANIA OTWARTEGO OGNIA | TWORZENIA ISKIER.
Farby moga by¢ wysoce tatwopalne i dlatego tez moga powodowac powazne pozary. Unikac¢
wszelkich czynnosci, ktére moga wywotac pozar, jak np. palenie tytoniu, wywotywanie iskier lub
uzywanie nieodpowiednich urzadzen elektrycznych.

PISTOLET NATRYSKOWY NALEZY ODPOWIEDNIO .UZIEMIC ZA POMOCA PRZEWODU
POWIETRZA. GRZAEKA ELEKTRYCZNA: <1MQ. NALEZY ZAWSZE SPRAWDZAC prawidtowe
podtaczenie pistoletu do uziemienia. Nieodpowiednie lub niewystarczajace uziemienie moze by¢
przyczyna pozaru lub eksplozji na skutek iskrzenia tadunku elektrostatycznego.

NIEDOZWOLONE JESTUZYWANIE ROZPUSZCZALNIKOWWEGLOWODOROWYCH HALOGENOWANYCH,
ig ktére mogtyby spowodowac uszkodzenia i rozpuszczenie aluminiowych czesci korpusu pistoletu, spow-

>

odowanych reakcjami chemicznymi. ROZPUSZCZALNIKI NIEKOMPATYBILNE: chlorek metylu, dichloro-
metan, 1,2-dichloroetan, tetrachlorek wegla, trichloroetylen, 1,1,1-trichloroetan. NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE WSZYSTKIE MATERIALY | ROZPUSZCZALNIKI SA KOMPATYBILNE Z CZESCIAMI PISTOLETU.

OSTRZEZENIE  |ZAGROZENIA DLA ZDROWIA | OCHRONA CIAEA

PISTOLET NATRYSKOWY NALEZY UZYWAC W DOBRZE WENTYLOWANYCH
POMIESZCZENIACH LUB W KABINIE LAKIERNICZEJ. Nieodpowiednia lub niedostateczna
wentylacja moze by¢ przyczyna zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi lub wywotac pozar. Jesli
miatoby dojsé do jakichkolwiek obrazer podczas pracy, nalezy natychmiast skonsultowac sie z
lekarzem.

NALEZY ZAWSZE NOSIC ODPOWIEDNIA ODZIEZ OCHRONNA (OKULARY OCHRONNE,
MASECZKA, REKAWICE). W przeciwnym razie produkty do czyszczenia moga spowodowaé
podraznienie oczu lub skéry. W przypadku odczuwalnego dyskomfortu lub dolegliwosci oczu lub
skoéry nalezy natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

ZALECA SIE ZAWSZE STOSOWAC SRODKI OCHRONY SEUCHU, gdyz warunki korzystania,
jak i obecnos¢ innych hataséw w miejscu pracy moga przekroczy¢ srednia dopuszczalng wartos¢

akustyczna.

141

State uzytkowanie pistoletu natryskowego, ktére wiaze sig z wielokrotnym wciskaniem spustu pistoletu, moze by¢ przy-
czyna zespotu ciesni nadgarstka. W PRZYPADKU ZMECZENIA REKI, ZALECA SIE WSTRZYMAC MALOWANIE | ZROBIC
KROTKA PRZERWE.

OSTRZEZENIE | ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYCIA

NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO CISNIENIA ROBOCZEGO LUB MAKSYMALNEJ
TEMPERATURY ROBOCZEJ. Uzywanie pistoletu z cisnieniem przekraczajacym maksymalna
wartos¢ moze doprowadzi¢ do wybuchu pistoletu, powodujac powazne obrazenia.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA, DEMONTAZU LUB KONSERWACIJI PISTOLETU NALEZY ZAWSZE
SPUSCIC CISNIENIE POWIETRZA | FARBE. W przeciwnym razie ciénienie resztkowe moze spowodowac¢ obrazenia ciata
wynikajace z niewtasciwej obstugi lub rozlania ptynéw czyszczacych.

NIGDY NIE KIEROWAC PISTOLETU NATRYSKOWEGO W STRONE OSOB ANI ZWIERZAT.

KONCOWKA IGLICY MA OSTRE ZAKONCZENIE. Aby uniknaé obrazen, podczas konserwacji nie dotyka¢ koricéwki
iglicy.

ZABRANIA SIE UZYCIA PISTOLETU DO SPRYSKIWANIA PRODUKTOW SPOZYWCZYCH LUB MEDYCZNYCH. Uzycie

mieszanek innych substancji moze by¢ przyczyna korozji kanatéw przeptywowych farby i w konsekwencji doprowadzi¢
do uszkodzenia pistoletu i zagrozenia zdrowia.

ZABRONIONE SA JAKIEKOLWIEK MODYFIKACJE PISTOLETU. Wszelkie przerébki moga spowodowacé nieprawidtowe
dziatanie lub, w skrajnych przypadkach, doprowadzi¢ do wybuchu.

OSTRZEZENIE | INNE SRODKI OSTROZNOSCI
W PRZYPADKU NIEPRAWIDEOWEGO DZIALANIA NALEZY NATYCHMIAST PRZERWAC
PRACE | WYSZUKAC USTERKE. Nie uzywac urzadzenia dop6ki problem nie zostanie rozwiazany.

NIGDY NIE W,CHODZIC DO OBSZAROW ROBOCZYCH URZADZEN (takich jak robot, manipu-
latory itp.), JESLI NIE ZOSTALY ONE DEZAKTYWOWANE. Kontakt z tymi maszynami w ruchu
moze by¢ przyczyna wypadkoéw i powaznych obrazen.
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OSTRZEZENIE | INNE SRODKI OSTROZNOSCI

ZAWSZE UZYWAC NEUTRALNEGO DETERGENTU: jego warto$¢ pH powinna miesci¢ sie w
przedziale od 6 do 8, aby uniknac ryzyka korozji materiatéw, z ktérych wykonany jest produkt.

ZABRANIA SIE UZYWANIA KOMPONENTOW LUB CZESCI , KTORE NIE SA ORYGINALNYMI
CZESCIAMI ZAMIENNYMI FIRMY ANEST IWATA.

7. WIDOK ROZEBRANEGO ZESPOLU

7.1 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH
REF. | OPIS
1 GEOWICA POWIETRZA
1-1 | PIERSCIEN GEOWICA POWIETRZA
1-2 | USZCZELKI GEOWICY POWIETRZA (2 SZT.)
2+2-1 | DYSZA MATERIALOWA + IGLICA
3 USZCZELNIENIE IGLICY SAMOREGULUJACY
KORPUSP 5 TOLETU
5 ZESTAWR EGULAC | WZORUN ATRYSKU
6 ZAWORG NA ZDAP OWE TRZA
7 GNA ZDOZ AWORUP OWE TRZA
8 ZAWORP OWE TRZA
9 ZAWORP OWE TRZA
10 | ZESTAW REGULACJI MATERIALU
11 SPREZYNA IGLICY
12 | SRUBA DO REGULACJI PRZEPEYWU MATERIALU
13 | ZESTAW REGULACJI PRZEPLYWU POWIETRZA
46

REF.
14
15
16
18
19
20
20-1
20-2
3+6+7+8 +9
10+11+14+16

OPIS

SRUBA SPUSTU

SPUST

BOLEC SPUSTU

SZZ OTKI

KLUZ UNW ERSALNY

PC-G600P-2 KUBEK GRAWT ACYJNY 600 ml
POKRW A KUBKA

KOREK POKRW Y KUBKA

ZESTAW NAPRAWZ Y
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8. POLACZENIE

UWAGA DO ZASILANIA PISTOLETU NALEZY ZAWSZE UZYWAC PRZEFILTROWANEGO | SUCHEGO
POWIETRZA. ZALECA SIE STOSOWANIE FILTRA Z AUTOMATYCZNYM ODPROWADZANIEM
KONDENSATU | OSUSZACZEM.

PO ZAKUPIENIU PISTOLETU, PRZY JEGO PIERWSZYM UZYCIU NALEZY OCZYSCIC KANALY

PRZEPLYWOWE MATERIALU, ROZPYLAJAC KOMPATYBILNY SRODEK CZYSZCZACY W CELU
USUNIECIA OLEJU ANTYKOROZYJNEGO.

SZCZELNIE POD{ACZ KUBEK GRAWITACYJNY DO PISTOLETU, ABY UNIKNA'C' NAGLEGO ROZ£ACZENIA PODCZAS
OPERACJI MALOWANIA, CO MOGLOBY SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA CIAEA.

1.
2.
3.

4.

0CZYSCIC KANALY PRZEPEYWOWE FARBY PISTOLETU ZA POMOCA ODPOWIEDNIEGO SRODKA CZYSZCZACEGO.
SOLIDNIE POLACZYC PRZEWODY DOPEYWU POWIETRZA Z PRZYACZEM POWIETRZA G1/4’M
SOLIDNIE POLACZYC KUBEK GRAWITACYJINY Z PRZYLACZEM FARBY G1/4°F.

NAPEENIC KUBEK WCZE'S"NIEJ PRZYGOTOWANA FARBA, SPRAWDZIC NATRYSK, WYREGULOWAC STRUMIEN
FARBY ORAZ SZEROKOSC WZORU NATRYSKU.

9. JAK REGULOWAC

Ustawi¢ ci$nienie wlotowe w zakresie 0,5 - 2,5 bar (7 - 36 psi) w zaleznosci od wtasciwosci farby, maksymalnie 2,0 bar|
(29 psi) w przypadku zgodnosci.

Zalecana lepkos¢ farby rozni sie w zaleznosci od wtasciwosci i warunkéw farby i wynosi od 15 do 23 sek. Kubek Forda #4.

Ustawi¢ odlegtos¢ natrysku farby na mozliwie najblizsza, w przedziale od 150 do 250 mm (5.9 ~ 9.8 cala).

Pistolet powinien by¢ zawsze ustawiony prostopadle do lakierowanej powierzchni. Ponadto pistolet nalezy przesuwac
wzdtuz prostych, poziomych linii. Kazdy nieréwny ruch pistoletu moze spowodowacé nieréwnomierne natozenie farby.

10. KONSERWACJA | PRZEGLAD

UWAGA |PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z PRZEGLADEM |

KONSERWACJA, NALEZY ZAWSZE PRZECZYTAC | SKRUPULATNIE PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
WSKAZOWEK | OSTRZEZEN DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA ZAWARTYCH W NINIEJSZE)
INSTRUKCIJI.

NIGDY NIE ZANURZAC PISTOLETU W CALOSClI W PLYNACH, TAKICH JAK ROZPUSZCZALNIK,
SRODEK CZYSZCZACY LUB INNE AGRESYWNE PLYNY

ZABRANIA SIE UZYWANIA KOMPONENTOW LUB CZESCI , KTORE NIE SA ORYGINALNYMI
CZESCIAMI ZAMIENNYMI FIRMY ANEST IWATA.

: ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY NIE USZKODZIC GEOWICY POWIETRZA, DYSZY MATERIALU CZY KONCOWKI IGLICY.

10.1 PROCEDURA RECZNEGO CZYSZCZENIA

KANALY PRZEPEYWOWE FARBY NALEZY DOKEADNIE OCZYSCIC PO KAZDYM UZYCIU PISTOLETU,
SZCZEGOLNIE PO UZYCIU FARB DWUSKEADNIKOWYCH. NIEDOKEADNE WYCZYSZCZENIE MOZE
POWODOWAC NIEKOMPLETNY WZOR NATRYSKU.

Q NIGDY NIE CZYSCIC PISTOLETU METALOWYMI SZCZOTKAMI ANI CHROPOWATYMI SRODKAMI.

NIE NALEZY ZANURZAC GLOWICY POWIETRZA (1) W ROZPUSZCZALNIKU NA DUZSZY CZAS,
NAWET W CZASIE CZYSZCZENIA.

Usun pozostatosci farby z pistoletu i kubka grawitacyjnego, wlewajac ja do odpowiedniego pojemnika.
Do kubka wlej ptyn czyszczacy.

Odkreci¢ dysze powietrza (1) o 2 obroty, aby umozliwi¢ przeptyw powietrza atomizacja w celu przeprowadzenia
ptukania wstecznego w kanatach materiatowych pistoletu.

Pociagnij za spust (15) upewniajac sie, ze powietrze atomizujace dostaje sie do kubek.
Pozostawi¢ ptyn czyszczacy na kilka sekund, nastepnie oprézni¢ go do odpowiedniego pojemnika przeznaczonego do
utylizacji szkodliwych ptyndw.
Powtarzaj poprzednia procedure, az pistolet bedzie czysty.
Zdjac¢ dysze powietrzna (1) i kubka z pistoletu, nastepnie wyczys$¢ kazda sekcje za pomoca dotaczonej szczoteczki do
zebdw, nasagczonej detergentem i chtonng $ciereczka.
Catkowicie osusz kazda czesc i natéz odpowiedni smar na kazda gwintowana sekcje.
a7
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10.2 OSTRZEZENIE DOTYCZACE PROCEDURY MYCIA AUTOMATYCZNEGO

Podczas uzywania automatycznego urzadzenia do mycia pistoletéw, nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w dotaczonej do niego instrukcji. Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy upewnic sie, ze powietrze zostato
w catosci wypuszczone z kanatéw przeptywowych powietrza pistoletu.

Nalezy uzywac wytacznie srodkéw czyszczacych kompatybilnych i przeznaczonych wytacznie dla danego urzadzenia do
automatycznego mycia pistoletéw natryskowych.

Nalezy pamietac, aby zawsze osuszy¢ urzadzenie zaraz po wyczyszczeniu.

Po umyciu nie nalezy pozostawiac pistoletow zaparkowanych w myjce pistoletow. Zastosowany detergent moze uszkod-
zi¢ uszczelki i spowodowac korozje wewnatrz korpusu pistoletu.

Nigdy nie pozostawiaj pistoletu zanurzonego w detergencie czyszczacym.

Upewni¢ sie, ze poziom ph $rodka czyszczacego nie przekracza wyznaczonego limitu. Poziom ph: 6,0 ~ 8,0 (ale tylko
podczas czyszczenia).

Prawidtowo uziemic¢ urzadzenie do automatycznego mycia pistoletu natryskowego. Stosowanie srodkéw czyszczacych z

pozostatosciami farb na bazie wody moze zwiekszy¢ poziom ph, szczegdlnie po kilkukrotnym myciu. Zaleca sie regularnie
wymieniac¢ srodek czyszczacy, aby zawsze zapewni¢ optymalna wydajnos¢ systemu.

10.3 PROCEDURA DEMONTAZU | PONOWNEGO MONTAZU
UWAGA! PRZED DEMONTAZEM CAEKOWICIE WYCZYSCIC KANALY PRZEPLYWOWE FARBY

Odkrecic i wyja¢ gtowice powietrza (1) i dysze materiatu (2), podczas gdy iglica (2-1) pozostaje wciagnieta (naciskajac
a. | spust), aby zabezpieczy¢ jej gniazdo. Do demontazu dyszy materiatu nalezy uzy¢ dostarczonego do zestawu klucza.
(szesciokat: 19 mm).

ZESTAW IGLICY DEMONTOWAC TYLKO JESLI JEST TO KONIECZNE.
b Aby zdemontowad iglice, nalezy odkreci¢ pokretto regulacyjne iglicy, sprezyne iglicy (11) i zestaw iglicy (2-1), wyjmujac
* | sprezyne i zestaw iglicy z tylnej czesci zestawu prowadnicy do regulacji iglicy (10) wcigz zamontowanej na korpusie
pis ok tu naty k owego.

- . MONTAZ SPREZYNY IGLICY (11). Podczas montazu sprezyny iglicy
Czes¢ plastikowa (11-1) (11) na iglicy (2-1), plastikowa cze$¢ (11-1) powinna znajdowac sie
a1 rm-<{{ NN po przeciwnej stronie wzgledem korncowki iglicy. Jesli plastikowa
Igl ca Sprezyna iglicy koncowka znajduje sie po niewtasciwej stronie, iglica moze nie dziatac

w prawidtowy sposdb.
3-1 3-2 ZESTAW  SAMOREGULUJACEGO  USZCZELNIENIA IGLICY
(3) - MONTAZ. Przed ponownym montazem samoregulujacego

1 zestawu uszczelnienia iglicy w jej gniezdzie, przytwierdZz uszc-
zelnienie iglicy (3-1) do sprezyny uszczelniajacej iglice(3-2).
D) Zamontuj uszczelnienie iglicy w sprezynie w miejscu mocowania
c

ug czehi enia igl cy3 -3.

3-3
3 Zamontuj zestaw samoregulujacego uszczelnienia iglicy w korpusie
pistoletu i zamocuj go, dokrecajac dotagczonym kluczem.
Zamontuj zestaw iglicy w jej gniezdzie, wyreguluj go ostroznie po-
ciggajac za spust i upewnij sig, ze porusza sie ptynnie.
DEMONTAZ ZESTWU ZAWORU POWIETRZA (8): Aby zdemontowac¢ zawér powietrza (8), nalezy odkreé szeéciokat-

d. | na strone prowadnicy regulacji iglicy (10) za pomoca dostarczonego w zestawie klucza uniwersalnego i wyjmowaé
kolejno, najpierw sprezyne zaworu powietrza (9), a nastepnie zawor powietrza (8).

MONTAZ ZESTAWU ZAWORU POWIETRZA (8): zmontowa¢ zawér powietrza (8), sprezyne zaworu powietrza (9) i
prowadnice regulacyjng iglicy (10). Nastepnie umies¢ iglice (2-1) w prowadnicy regulacyjnej iglicy (10), wprowadzi¢
zestaw do korpusu pistoletu i dokreci¢ prowadnice regulacyjng iglicy (10).

WAZNE! W przypadku préby zamontowania sprezyny zaworu powietrza (9) i zaworu powietrza (8) w korpusie pisto-
letu bez ztozonego zestawu iglicy (2-1), zawor powietrza nie bedzie prawidtowo zmontowany, a uszczelka prowadnicy
iglcy (L 0) zot ai e uk od ona (L 0)

Aby zdemontowac pokretto regulacyjne wzoru natrysku (5) i/lub regulacje powietrza (13), recznie obréci¢ w lewo
szesciokatne pokretto regulacji, aby catkowicie otworzyc¢ i odkreci¢ specjalnym kluczem imbusowym, krecac w lewo.

Odwra¢ procedure, aby ponownie ztozy¢.

WAZNE: Przed ponownym ztozeniem regulatora wzoru natrysku i/lub powietrza nalezy upewnic sig, ze czynnosci te
wykonywane s3 przy catkowicie otwartym regulatorze.
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11. STANDARDOWE PRZEGLADY | WYMIANY

CZESCI DO SPRAWDZENIA

CZESCI D WYMIANY

Kazdy otwor przelotowy gtowicy powie- | Wymieni¢ gtowice powietrza i dysze materiatu, jesli sa zgniecione lub

trza (1) i dyszy materiatu (2).
Uszczek i O ' ng.

zd fom owae.

Wymienic, jesli sg uszkodzone lub zdeformowane.

Wycieki z sekcji gniazd pomiedzy dysza A Wymienic, jesli wycieki nie ustajg nawet po catkowitym wyczyszczeniu

materiatu (2) a iglica (2-1).

zestawu dyszy materiatu (2) i zestawu iglicy (2-1). Jesli zostanie wymie-
niona tylko dysza (2) i iglica (2-1), sprawdzi¢ prawidtowe potaczenie obu

i upewnic sie, ze nie doszto do ewentualnych wyciekow.

12. PRZEWODNIK DO ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW
PROBLEM

BRAK

NATRYSKU

Regulacja przeptywu materiatu (13) nie jest wystarczajaco

otwarta.

Zatkany otwér dyszy materiatu (2).

&, iglcy 8)
N

Pozostatosci farby osadzone miedzy iglica (2-1) i uszczelka

Zath yfitrfb vy.
Zath vy a ti-d op.

NIEREGULARNY NATRYSK

Y

Uciekajace powietrze z dyszy materiatu (2).

NIEKOMPLETNY WZOR NATRYSKU

WYCI

\

=

L3

ULATNIANIE POWIETRZA Z GEOWICY POWIETRZA

Bud ylb uk od ony a wor powietra 8) gnia d a wou powietra ¥)

Dysza materiatu (2) lub gtowica powietrza (1) zakryte farba.

Uszkodzona dysza materiatu (2) lub gtowica powietrza (1).

' ' Poluzowana dysza (2) materiatu.

Za duza lub za mata lepkos¢ farby.

Za duzy lub za maty przeptyw farby.

EKANIE FARBY
Dysza materiatu (2), zestaw iglicy (2-1) lub korpus pistoletu
(4), zanieczyszczone, uszkodzone lub zuzyte.
¥ Pozostatosci farby w gtowicy powietrza (1).
by Poluzowane pokretto regulacji iglicy (13).

Zuzyta sprezyna iglicy (11).
Poluzowana dysza (2) materiatu.

Zabrudzona farba, poluzowana, docisnieta zbyt mocno lub

zuzyta uszczelka iglicy (3).

sprezyna zaworu powietrza (9).

Uciekajace powietrze z uszczelki iglicy (3).
Uciekajace powietrze z przytacza kubka.

Osad kamienia wewnatrz gtowicy powietrza (1).

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ i wyregulowac.
Sprawdzi¢ i wyczyscié.
Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Sprawdzi¢ i wyczyscic.

Sprawdzi¢, wyczyscic¢ lub wymienic.
Docisnac.
Docisnac.

Wyczyscic.

Doktadnie wyczysci¢.
Wymienic, jesli uszkodzone.
Docisnac.

Rozcienczyc¢ farbe lub zwiekszyc

lepkosc .

Wyregulowa¢ ustawienie iglicy (12),
aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ natezenie

przeptywu.
Sprawdzi¢, wyczyscic¢ lub wymienic.

Wyczyscic.

Wyregulowac.

Wymienic.

Docisnac.

Wyregulowaé, wyczysci¢ lub wymienié.

Wyczyscic lub wymienic.
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:
WS-PRIMER Spray Gun

Complied with Directive:

Directive 2014/34/EU - Machinery Directive 2006/42/EC

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the Declaration described above is in conformity
with the relevant Union harmonisation legislation:

EN 1127-1:2019 - EN ISO 80079-36:2016 - EN 1953:2013
EN 614-2:2000+A1:2008

Notified body storage of technical file: Eurofins 0032

Authorised representative: Manufacturer:

ANEST IWATA Strategic Center ANEST IWATA Corporation

Via Degli Aceri, 1 3176, Shinyoshida-cho, Kohoku-ku
21010 Cardano al Campo, ITALY Yokohama 223-8501, JAPAN

Signed for and on behalf of ANEST IWATA Strategic Center, January 1st 2022

Takuya Matsumoto
Mag ingD irector

/:,a’ )‘{fv-—

50



)l WS-PRIMER WET on WET & FILLER - GRAVT Y SPRAYG UNS

UK DECLARATION OF CONFORMITY

PRODUCT OBJECT OF THE DECLARATION:

WS-PRIMER Spray Gun

Complied with Directive:

UKSI 2016:1107 - UKSI 2008:1597

This Declaration of Conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer

The object of the declaration described above is in conformity
with the relevant Union harmonisation legislation:

BS EN 1127-1:2019 - BS EN ISO 80079-36:2016 - BS EN 1953:2013
BS EN 614-2:2000+A1:2008

Notified body storage of technical file: TUV Italia 0168

Authorised representative: Manufacturer:

ANEST IWATA UK Ltd ANEST IWATA Corporation

768 erR d E atonS ocon 3176, Shinyoshid -cho, Koholt -k
SaintN eotP E19Y ,UK Yokohama 223-8501, JAPAN

Signel orad nbeh ofANESTIWATAUKLtd, Jau g 1st 2022

Tony Robson Q%\_
Mag ingD irector Q“— ]
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ANEST
IVATA

EUROPE

ANEST IWATA Strategic Center S.r.l.
Cardano al Campo (VA) - ITALY
info@anest-iwata-st.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Deutschland GmbH
Leipzig - GERMANY
info@anest-iwata-de.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA France S.A.

Saint Quentin Fallavier, Lyon - FRANCE
info@anest-iwata-fr.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA U.K. Ltd.

St. Neots Cambridgeshire - ENGLAND
info@anest-iwata-uk.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Iberica S.L.U.

Saint Adria del Besos Barcelona - SPAIN
info@anest-iwata-ib.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Scandinavia AB.
Partille, Goteborg - SWEDEN
info@anest-iwata-se.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Polska Sp. Z o.0.
Jasin / Swarzedz - POLAND
info@anest-iwata-pl.com
www.anest-iwata-coating.com

ANEST IWATA Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA Strategic Center S.r.l.
Cardano al Campo (VA) - ITALY
info@anest-iwata-st.com
www.anest-iwata-coating.com

HEADQUARTER:

RUSSIA

ANEST IWATA Russia LLC

Moscow - RUSSIA

tam@anestiwata.ru - www.anestiwata.ru

NORTH AMERICA

ANEST IWATA Americas, INC.
West Chester - Ohio - U.S.A.
inquiry@anestiwata.com
www.anestiwata.com

MEXICO

ANEST IWATA México, S.De R.L.De C.V.

Guanajuato - MEXICO
info@anestiwatamexico.com
www.anestiwatamexico.com

BRAZIL

AIRZAP-ANEST IWATA INDUSTRIA COMERCIO Ltda.

Sao Paulo - BRAZIL
contato@anest-iwata.net.br
www.anest-iwata.net.br

AUSTRALIA

ANEST IWATA Australia Pty Ltd.
Sidney - AUSTRALIA

info@anest-iwata.com.au - www.anest-iwata.com.au

SOUTH AFRICA
ANEST IWATA South Africa Pty Ltd.

Johannesburg - REPUBLIC OF SOUTH AFRICA

www.anest-iwata.co.za

ASIA

ANEST IWATA KOREA Corporation
Ansan City - KOREA
inquiry@aikr.co.kr - www.aikr.co.kr

ANEST IWATA Motherson Coating Equipment Ltd.

Noid - INDA

sak s@aim.motherson.com
wwwm othersonc om
anest-iwata-motherson.html

ANEST IWATA Shanghai Corporation
Shanghai-8 NA
customer@anest-iwata-sh.com
wwwa nest-iwata-shc om

ANEST IWATA Vietnam CO. Ltd.
Ho & iMinh Cty - VE TNAM
info@anest-iwatayv n

wwwa nest-iwatasoutheastasia.com

PT. ANEST IWATA Indonesia
Jak rta - N DONESA
wwwa nest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Southeast Asia CO. Ltd.
Bangk k- THAL AND
info@anest-iwatac ot h

wwwa nest-iwatasoutheastasia.com
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